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’ Opole, dnia 29.10.2020 r,
OSR.6223.6.2020

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 3, 5, art., art. 193
ust. 2, 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust. 1 i 3, art. 204 ust. 1, art. 211, art. 378 ust. 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r.,
poz. 1219 z péiniejszymi zmianami) w zwiazku z pkt 6 ppkt. 5 litera ¢ tiret 1 zatacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszezegblnych elementéw przyrodniczych
albo rodowiska jako catodci (Dz. U. 7z 2014 r. poz. 1169) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r. poz. 256
z pbzniejszymi zmianami) - po rozpatrzeniu wniosku z dnia 3 kwietnia 2020 r. bez numeru
przedtozonego w dniu 10 kwietnia 2020 r. przez PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. o.
w Opolu, ul. Péinocnej 12 wraz ze zlozonymi uzupelnieniami

orzekam

Udzieli¢ PASTA FOOD COMPANY Sp.z 0. 0. z siedzibg w Opolu przy ul. Pélnocnej 12
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wytwarzania produktéw na bazie makaronu
o zdolnosci produkeyjnej 160 Mg/dobe zlokalizowanej na terenic zaktadu PASTA FOOD
COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu przy ul, Pénocnej 12

z zastrzeZeniem Zachowania okreslonych ponizej parametréw i warunkéw:

L Rodzaj prowadzonej dziatalnodci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdzialania zanieczyszczeniom

1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci:

Przedmiotem dziatalnosci PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. jest wytwarzanie
gotowych positkéw. W zaktadzie przy ul. Pétnocnej 12 w Opolu prowadzona jest produkcija
schiodzonej lazanii,

Do instalacji Zakladu objetych pozwoleniem zintegrowanym zaliczono:

- instalacj¢ do wytwarzania produktéw na bazie makaronu o zdolnosci produkeyjnej
160 Mg/dobe, ktéra sktada si¢ z 2 linii produkeyjnych, kazda o wydajnosci 80 Mg/dobe,
w sklad ktérego wchodza nastepujace instalacie:

- 2 linie technologiczne usytuowane w obiekecie hali produkeyjno - magazynowo - biurowej
o powierzchni ok. 9 326 m% zlozone 7 nastepuj acych obszarGw:

przyjecia surowcdw (P.001),

mroZni polproduktow (P.003),

magazynu sosu pomidorowego (P.004),

chlodnia sera (P.0006),

chtodnia migsa mielonego (P.012),

magazyn pojemnikéw i wozkow czystych (P.013),
magazyn sera (P.020),

magazyn tartego sera (P.053),
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pomieszczenie rozpakowania surowedw (P.056/P.059),

pomieszczenie mieszania przypraw (P.008),

pomieszczenie przygotowania migsa mielonego 1 warzyw (P. 009),

kuchnia (P.016), wyposazona kotly, stoly robocze, wozki, wagi i dozowniki, system

automatyki i kontroli,

pomieszczenie mycia wozkéw (P. 014),

pomieszezenie pompowania sosu pomidorowego (P.014),

pomieszczenie przygotowania sera (P.021), wyposazone w automatyczng linig

do podgrzewania i chtodzenia sera,

v’ pomieszczenie tarcia sera (P.025), wyposazone w wysokowydajne urzadzenie do
tarcia scra wraz z elementem dozujacym,

v’ pomieszczenie produkcyjne, w ktérym prowadzone jest mieszanie ciasta
w mieszalniku (P.022),

v’ pomieszczenie produkeyjne, w ktorym prowadzone jest gotowanie (P.023) na linii
warzelniczej z segmentem ciecia,

v’ pomieszczenie produkeyine (P.024), w ktérym odbywa sie sktadanie produktu na
automatycznej linii do formowania lazanii w tackach,

v schtadzanie produktu (P.028/P.029), ktore odbywa sig¢ w przelotowej komorze
szybkiego schiadzania,

v' pakowanie (P.030), ktore prowadzone jest w oparciu o pakowarke MAP potfaczona
transporterem z komora schtadzania szokowego,

v' pomieszczenie pakowania 1 paletyzacji (P.032) wyposazone w stoly robocze, wozki
transportowe, maszyne do skladania kartondw, maszyng do sktadania kartonow,
owijarke paletows,

v’ pomieszczenie utrzymania czystosci CIP (P.042) wyposazony w dwuplaszczowy

trzykomorowy zbiornik o pojemnoéci 12000 1.

ASRNENEN

RN

- 2 silosy na make o pojemnosci 49 m® i 50 m?, usytuowane w betonowej wannie obok hali,

- zbiornik oleju rolinnego o pojemnosci 30 m® usytuowane obok hali, w betonowej wannie
obok hali,

- zbiorniki podrednie surowcow,

- linia mycia CIP,

- system wentylacji i chtodzenia (w tym instalacja chtodnicza amoniakalna o {acznej mocy
2,56 MW, zasilajace 5 obiegéw chiodniczych),

- urzadzenia podczyszezania $ciekdw przemystowych pochodzacych z instalacji wymagajace;
pozwolenia zintegrowanego.

Do instalacji, dla ktorych pozwolenie zintegrowane nie jest wymagane zaliczono
nastepujace instalacje i obiekty pomocnicze:

- kotlownia wyposazona w kociot parowy LOOS o nominalnej mocy cieplnej 3,3 MW, opalany
gazem ziemnym,

- magazyn wyrobow gotowych,
- zbiotnik wody pozarowej 1 pompownia pozarowa,
- agregat pradotworezy,
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- instalacja do tadowania wozkow widlowych,

- instalacj¢ odprowadzania wdod opadowych z podezyszezaniem w osadniku (piaskowniku)
oraz separatorem substancji ropopochodnych,

- zbiornik na dwutlenek wegla pojemnosei 7270 1,
- zbiornik na azot pojemnoéci 8700 L.
2. Lokalizacja

Instalacja zlokalizowana jest w Opolu przy ul, Pétnocnej 12, na terenie dziatki nr 5/57
arkusz mapy 62 obrgb Pélwies, na obszarze objetym miejscowym planem zagospodarowania
przestrzennego ,,Poinocna I” w Opolu, przyjetym uchwalg Nr LV/1091/18 Rady Miasta Opola

z dnia 18 grudnia 2012 r. i oznaczony jest symbolem 4P/U — obickty produkcyjne, sktady
1 magazyny, ushugi.

3. Charakterystyka ogé6lna instalacji i stosowanych technologii

Przebieg procesu technologicznego w instalacji do wytwarzania produktéw na bazie
makaronu przedstawia sig nastepujaco:

przygotowanie sosu,

przygotowanie przypraw i dodatkow,
pompowanie koncentratu pomidorowego,
pompowanie oleju roélinnego,

transport maki pszennej,

gotowanie sosu,

gotowanie makaronu,

przygotowanie sera,

proces produkcji lazanii,

chiodzenie lazanii,

pakowanie w modyfikowanej atmosferze,
znakowanie, kontrola jakosci, pakowanie zbiorcze, paletyzacja.

3.1. Opis technologii

Mrozone migso oraz mroZone warzywa sa fransportowane z mrozni przy pomocy recznych
wozkow paletowych do pomieszczenia rozpakowania produlktu, gdzie nastepuje rozpakowanie
palet. Puste palety przez bramg doku rozladowczego wywozone sg do magazynu palet,
Po roztadunku, migso 1 warzywa kierowane sa do urzadzef mikrofalowych znajdujacych sig
W pomieszczeniu przygotowania migsa i warzyw, gdzie nastgpuje ich rozmroZenie. Warzywa
po rozmrozZeniu sg rgeznie odwazane na porcje, ktore s dodawane w czasie przygotowania
sosu. Porcje warzyw umieszczane sa w specjalnym wozku basenowym. Mieso natomiast jest
kierowane do wilka, gdzie nastgpuje jego mielenie. Po zmieleniu migso jest dozowane do
specjalnych wozkéw basenowych. Po wyporcjowaniu, wézki z migsem jak i z warzywami
kierowane sa do chlodni potproduktdéw w celu czasowego ich przechowania.

Przyprawy i dodatki, w tym sol, pieprz, gatka muszkatotowa i skrobia kukurydziana sg
pobierane z magazynu produktow suchych i przewozone do wydzielonego pomieszczenia
rozpakowywania, gdzie nastgpuje rozpakowanie opakowan zbiorczych 1 przeniesienie
opakowan przypraw na plastikowe palety. Przyprawy sa transportowane do pomieszczenia
mieszania przypraw. W pomieszczeniu tym przyprawy sq wazone, mieszane i dozowane do
specjalnych pojemnikéw. Nastepnie przekazywane sa do strefy gotowania sosu.
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Koncentrat pomidorowy jest dostarczany do Zakladu w beczkach metalowych. W takiej
formie jest on roéwniez magazynowany w magazynie koncentratu pomidorowego. Beczki
w ilodci zapewniajacej dobowsg produkcijg lazanii transportowane sq przy pomocy recznych
wozkéw paletowych do wydzielonego pomieszezenia, z ktérego koncentrat pomidorowy
przepompowywany jest pneumatycznie rurociggami bezposrednio do pomieszczenia
gotowania sosu. Tam automatycznie dozowany jest do kotla przygotowania sosu Bolognese.
Do produkeji sosu niezbedny jest rowniez olej rodlinny, ktéry pompowany jest bezpoérednio
ze zlokalizowanego na zewnatrz budynku zbiomika oleju o pojemnosci 30 000 1. Dozowanie
odbywa sig za posrednictwem dedykowanego uktadu pompowego, rurociggiem, bezposrednio
do kottdéw znajdujacych si¢ w kuchni. Do sosu dodawana jest réwniez maka. Maka
magazynowana jest w dwoéch silosach o pojemnoéci 49 m® 1 50 m®. Transport maki pszennej
z silosdw prowadzony jest pneumatycznie. Po przejsciu przez sita, maka specjalnymi dyszami
dostarczana jest do gotowania sosu w kotlach w pomieszezeniu kuchni. Kazdy kociot
wyposazony jest w czujniki do monitorowania dodanego sktadnika masy, temperatury,
ci§nienia i ogrzewany jest para wodng dozowang do wymiennika plaszczowego kotta., Sos
Bolognese jest przygotowany poprzez dodanie migsa lub warzyw i innych sktadnikdéw w
zestawie okoto 1500 kg (pojemno$é kotkdw na linii produkcyjnej).

Do produkceji sosu beszamelowego wykorzystywany jest thuszez i maka. Przygotowana
mieszanka bazowa jest nastgpnic przeniesiona do kotla o pojemnoéci okoto 1000 kg, gdzie
dodawane sg pozostate skladniki: mleko w proszku i woda.

Urzadzenia czyszcezone sa automatycznie, poprzez specjalny system czyszczacy Clean In
Place (CIP) oraz recznie, w przypadku powierzchni zewnegtrznych, system CIP znajduje sig
w specjalnym pomieszczeniu wraz ze zbiornikiem $rodkéw myjacych oraz zbiornikiem
magazynujacym wodg. Do czyszezenia wykorzystywany jest automatycznie rozeienczony
wodg roztwér $rodkéw myjacych. System czyszczenia stanowi obieg zamkniety
7z podczyszezaniem wody, Zuzycie wody jest opomiarowane.

Ciasto makaronowe produkuje sie z dostarczonej maki (semoliny) z odmierzona iloscig
wody, jajek w proszku i soli. Maka semolina dozowana jest automatycznie do mieszarki, przy
pomocy przenoédnika §limakowego lub pneumatycznego z zewnetrznych silosdéw o pojemnosci
49 m? i 50 m®, Proszek jajeczny oraz sél dostarczane sa z magazynu produktéw suchych.
Produkty te sa rozpakowywane w wydzielonym pomieszezeniu i nastgpnie dostarczane
do pomieszczenia przygotowania ciasta makaronowego, w ktérym so6l 1 proszek jajeczny jest
dozowany do mieszalnika, Produkcja ciasta makaronowego odbywa si¢ w sposob ciaghy,
Surowe ciasto przy pomocy podajnika §limakowego transportowane jest do zespotu rolkowego,
gdzie nastepuje jego rolowanie 1 wytwarzanie arkusza (plata) ciasta, ktdry jest bezposrednio
dostarczany na przenosnik transportowy do gotowania. Powstaty arkusz makaronowy
gotowany jest w kapieli wodnej w temperaturze okoto 98°C. Ogrzewanie wody nastepuje przy
pomocy wymiennika parowego. Po ugotowaniu, makaron przesuwany jest do sekcji ciecia,
gdzie za pomoca noZa gilotyny, jest cigty wzdluznie poprzecznie do wymaganej (ustawione;j)
dtugoéci i szerokodci. Tak przygotowany makaron kierowany jest do przygotowania
(kompletowania) lazanii.

Ser jest transportowany z chlodni sera do pomieszczenia przygotowania sera, w ktérym
odbywa sig proces podgrzania sera do temperatury okolo 65°C. Czas trwania cyklu ogrzewania
trwa okoto 16 godzin. Nastepnie, ser ulega schlodzeniu do temperatury okolo 4°C. Proces
schtadzania trwa okoto 8 godzin. Odbywa sie on w specjalnej komorze chlodzenia posiadajacej
wymiennik glikolowy. Komora ta posiada automatyczng kontrolg temperatury i wilgotno§ci.
Po zakoficzeniu procesu schladzania, ser kierowany jest do magazynu sera, gdzie czeka na
proces tarcia. Proces ten odbywa sig¢ w automatycznym urzadzeniu do tarcia. Starty ser jest
dozowany do specjalistycznych wozkéw basenowych i kierowany do pomieszczenia
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czasowego przechowywania. Stad pobierany jest i transportowany do linii produkcyjnej lazanii.
Przy procesie tarcia sera jest dozowana skrobia kukurydziana, aby utatwid jego dalszy transport.

Produkcja lazanii odbywa sig w pelni automatycznie. Proces tozpoczyna sie
od zatadowania do linii gotowych aluminiowych tacek lub tacek z polietylenu PET. Tacki
dostarczane sa z wydziclonej czeSci tego magazynu przez $huze, Tacki sa dostarczane
automatycznie do linii produkcyjnej przeno$nikiem transportowym. Zatadunek tacek odbywa
si¢ na poczatku linii produkcyjnej lazanii od strony magazynu produktéw suchych. Warstwe
z sosem Bolognese, zawierajaca migso (lub warzywa w przypadku lazanii dla wegetarian)
i inne sktadniki sosu, nanosi si¢ na arkusz makaronu przez system dozowania, Proces ukladania
arkusza makaronu w tacce i dozowania sosu Bolognese jest powtarzany, az powstana wszystkie
warstwy lazanii. Ostatnia warstwa z sosem beszamelowym pokrywana jest automatycznie
odrobing sera.

Lazania jest transportowana przenoénikiem do chiodnicy spiralnej, aby szybko schlodzié
produkt do wymaganej temperatury przechowywania. Schladzanie lazanii w chlodnicy
spiralnej nastepuje od temperatury okoto 80°C do temperatury przechowywania okolo 2°C, a
osiaga si¢ to w bezpodredniej ekspansji amoniaku w spiralach chlodniczych. W sprezarkowni
amoniaku zainstalowanych jest 5 sprezarek dla obiegéw o temperaturze odparowania -14°C i 2
sprezarki dla obiegu tunelu chlodniczego o temperaturze odparowania -25°C., W sprezarkowi
oraz w poblizu zaworéw instalacji amoniaku tunelu chtodniczego, zainstalowane sa;
wykrywacze amoniaku. W przypadku wykrycia jego obecnoéci nastapi awaryjne zatrzymanie
pracy tunelu chtodniczego. Wycigg powietrza - w razie ulatniania si¢ amoniaku usunie go na
zewnglrz. Sprezarkownia wyposazona jest w system wentylacji ciaglej, z co najmniej 3-krotna
wymiang powietrza w ciagu godziny oraz system wentylacji awaryjne;.

Ostatnim etapem procesu jest zamknigcie tacki z produktem. Lazania pakowana jest
w systemic MAP, tzn. w atmosferze modyfikowanej. System ten, dzicki zastosowaniu
mieszaniny azotu i dwutlenku wegla w okre$lonych proporcjach, jako §rodowiska przebywania
produktu, ogranicza mozliwo$¢ rozwoju bakterii tlenowych oraz przebieg zmian
tizykochemicznych, dzigki czemu przedtuza sig trwato$¢ produktu i utrzymuje sie prawidtowy
wygladu produktu. Gazy niezbgdne w systemie MAP sg transportowanc rurami do
pomieszczenia pakowania bezpoSrednio z zewnetrznego magazynu gazéw. Wszystkie
pomieszezenia, przez ktore przechodza rury gazowe sa monitorowane przez centralny system
detekeji gazu,

Zapakowany szczelnie na tacce produkt jest oznakowany i kodowany z data waznosci
do spozycia 1 kodami kaZzdej partii produkeyjnej. Produkt jest nastepnie poddawany sekwencii
testow kontroli jakosei, w tym wazenia i sprawdzeniu w specjalnym urzadzeniu przy pomocy
promieni X, braku obecno$ci obcych materiatow lub elementéw w produkcie. Wszelkie
odrzucone produkty sa gromadzone w zbiorniku przechowywania odpaddw, ktére sg okresowo
wywozone do pojemnikéw w chiodni odpadéw. Gotowe produkty wkladane sg do kartonowych
opakowan, Kartony kompletowane sa na paletach, ktore po zapakowaniu (owinieciu folig)
przewozone sg do magazynu wyrobdéw gotowych.

4. Parametry produkcyjne instalacji:

Lp. | Parametry charakteryzujace instalacje IPPC Wielkos¢ parametru
1. | Zdolno$¢ produkeyjna instalacji, 160 Mg/dobe;
w tym:
linia produkcyijna 1 80 Mg/dobe,
linia produkcyjna 2 80 Mg/dobe
2. | Czas pracy instalacji 7200 godzin/rok
300 dni w ciggu roku

Decyzja nr OSR.6223.6.2020 PMO z dnia 29.10.2020 1. strona 5z 41



3. |Zuzycie wody w instalacji 700 m*/dobe
175 200 m*/rok
4. |Zuzycie wody na 1 kg (lub 1 tong) produktu 4,38 I/kg (lub Mg} produktu
5. |Scieki z instalacji 700 m’/dobe
175 200 m*/rok
6. |Odpady z instalacji 2 986,1 Mg/rok:
w tym: odpady niebezpieczne lacznie 16,8 Mg/rok
odpady inne niz niebezpieczne 2969,3 Mg/rok

5. Zuzycie materialéw, paliw i energii

5.1. Zuzycie materialéw i surowcow:

Lp. Rodzaj surowca, energii Wielkoéé zuzycia
1. Woda na cele technologiczne oraz mycie 175 200 m3/rok
2. Zuzycie materialow sypkich (maka, semolina) 4 400 Mg/rok
3. Zuzycie surowcow pochodzenia roslinnego 617 760 Mg/tok
4, Zuzycie surowcow pochodzenia zwierzgeego 308 880 Mg/rok
5. Energia elektryczna 11 000 MWh/rok
6. Energia cieplna w parze i goracej wodzie 75 030 Gl/rok
7. Substancje myjaco — dezynfekujace 74 553 kg/rok
8. Opakowania jednostkowe 87 000 000 szt./rok
0. Materialy eksploatacyjne do drukarek 100 kg/rok
10. Dwutlenck wegla 50 000 kg/rok
11. Azot 50 000 kg/rok

I. Warunki wprowadzania do Srodewiska substancji, energii i odpadéw w czasie
normalnego funkcjonowania instalacji

1. Gospodarka wodno — $ciekowa

1.1. Zrédlo zaopatrzenia w wodg

Zaopatrzenie w wodg do celow technologicznych 1 bytowych nastepuje poprzez zakup
wody na podstawie umowy zawartej z Wodociggami i Kanalizacja Sp. z 0. 0. w Opolu. Woda
do celéw technologicznych jest uzdatniana poprzez proces zmiegkczania w 2 stacjach
Zzmiekczania.

1.2 Zr6dla powstawania $ciekow

Fksploatacja instalacji jest zrédiem powstawania $ciekéw przemystowych, Scieki
pochodzg z mycia i dezynfekeji urzadzen oraz sprzgtu produkeyjnego, wozkoéw oraz podiog
i Scian pomieszczen. Urzadzenia technologiczne sa czyszezone automatycznie poprzez
specjalny system czyszezgey Clean In Place (CIP) oraz recznie, w przypadku powierzchni
zewnetrznych z zastosowaniem systemu Cleaning Out of Place (COP).
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System CIP znajduje si¢ w specjalnym pomieszczeniu, w ktérym znajduja sig trzykomorowy
zbiornik o pojemnoéci 12 000 1 (1 komora o pojemnosci 3 000 1 dla $rodkéw myjacych
alkalicznych, 1 komora o pojemnodci 3 000 [ dla $rodkéw myjacych kwasnych, 1 komora
o pojemnoéci 6 000 1 na wodg odzyskang). Stgzone §rodki chemiczne usytuowane na wannach
wychwytowych wykorzystywane w systemie CIP sq automatycznie rozciefczone woda
7. wykorzystaniem specjalistycznych urzadzefi dozujacych i w formie rozciefczonej
przeznaczane do systemu mycia magazynowane sa w 2 komorach o pojemnoéci 3 000 1 kazda.
Srodki chemiczne wykorzystywane w systemie CIP sa automatycznie rozcieficzone woda
z wykorzystaniem specjalistycznych urzadzen dozujacych i w formie rozciefczone
przeznaczane do systemu mycia,

System czyszczenia stanowi obieg zamkniety z podczyszezaniem wody. Mycie w obiegu
zamknigtym umozliwia wielokrotne wykorzystanie $rodkéw myjacych. W obiegu zamknigtym
wyrdzniamy nastgpujace etapy mycia:

- plukanie wstepne - wykonywane jest woda odzyskang z poprzedniego mycia, Woda
ze zbiornika z woda odzyskana pompowana jest do mytych zbiomnikéw a nastepnie
usuwana do kanatu Sciekowego. Kolejnym etapem jest ptukanie wstgpne czysta woda,
ktéra pézniej zostaje usunigta jako §ciek. Zbiornik trzykomorowy pelni role zbiornika
na detergent (2 komory po 3000 I kazda) Jest on réwnoczeénie zbiorikiem wody
odzyskanej (6000 1),

- mycie alkaliczne - zbiornik z odpowiednim stezeniem alkaliéw przed procesem mycia
zostaje podgrzany do odpowiedniej temperatury. Alkalia przepuszczane s przez CIP
w celu splukania powierzchni, a nastgpnie usuwane sg do Sciekdw. Przy procesie tym
monitorowana jest temperatura, przeplyw oraz przewodno$é. Reszta $rodka
alkalicznego myje powierzchnig z thuszezéw i biatek i uzyty érodek wraz z dodatkiem
czystej wody jest odzyskiwany z powrotem do komory alkaliow. Na tym etapie
wystgpuje obieg zamkniety $rodka alkalicznego,

- plukanie - czysta woda wprowadzana jest do obiegu w celu wyplukania pozostatogci
srodka alkalicznego., Na tym etapie nastgpuje odzyskiwanie pozostatosci srodkow
alkalicznych z instalacji CIP. Woda po procesic plukania zostaje skierowana do
zbiornika 7 woda odzyskana (obieg zamknigty). Kolejnym etapem jest ptukanie czysta,
woda, ktora usuwana jest do kanatu §ciekowego,

- mycie kwasowe — przeprowadzane jest zawsze po myciu alkaicznym, nigdy na
»orudng” linig. Cykl rozpoczyna si¢ przeplukaniem linii przez wodg ze zbiornika wody
odzyskanej, ktora trafia do kanalizacji. Nastepnie odpowiednia ilo§é kwasu
przepuszczana jest przez CIP i usuwana z obiegu. Mierzone sg parametry przeptywu
i przewodnoéci. Reszta srodka kwasowego myje powierzchnie z osadu kamiennego,
a nastepnie $rodek jest odzyskiwany do komory z kwasem. Na tym etapie wystepuje
obieg zamkniety srodka kwasowego,

- plukanie - do obiegu wprowadzana jest czysta woda, ktéra wymywa pozostaly na
powierzchni kkwas. Woda po procesie plukania zostaje skierowana do zbiornika z woda
odzyskang (obieg zamkniety).

Czgscei zewnetrzne urzadzen, jak i powierzchnie myte sq przy pomocy urzadzefi recznych -
system COP (metoda mycia pianowego). Mycie pianowe polega na natryskiwaniu na myte
powierzchnie plany przy uzyciu lancy i dyszy. Piane na powierzchnie pionowe naktada si¢ od
dotu ku gorze. Grubo$¢ warstwy piany jest dobierana tak, aby piana natozona na powierzchnie
natychmiast nie sptywala. Dzigki pianie zwigksza si¢ czas kontaktu detergentu z czastkami
brudu, co wplywa na skuteczno§¢ mycia, Po nalozeniu piany nastgpuje jej plukanie.
Sptukiwanie odbywa si¢ z gory ku dotowi (odwrotnie jak nakladanie piany), Mycie pianowe
wymaga stosowania specjalnych urzadzen do wytwarzania piany. Jednym z nich jest zbiornik,
ktéry napelnia si¢ przygotowanym roztworem detergentu i podlacza sie do instalacji
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sprezonego powietrza, Zaktad posiada centralny system dystrybucii detergentu, co oznacza Ze
detergent znajduje si¢ w osobnym pomieszczeniu z pompa, ktdra przepompowuje Srodek
chemiczny o odpowiednim stezeniu do kazdego punktu myjacego.

Scieki przemystowe (procesowe) po podezyszezeniu w separatorze skrobi 1 separatorze
thuszezu, kierowane sg do systemu filtracji, tj. na sito bebenkowe z tkaning filtracyjna,
a nastepnie do zbiornika uéredniajacego (buforowego) o pojemmnodci 100 m?, Scieki po
neutralizacjt
1 usrednieniu ich jako$ci (stezen zanieczyszczen i pH Sciekdw przemystowych) do parametrow
odpowiadajacym wymaganiom ustalonym przez administratora miejskiej sieci kanalizacji
sanitarnej, kierowane sa do przepompowni $ciekow, w ktorej nastgpuje ich polaczenie ze
scickami bytowymi. Scicki stanowiace mieszaning $ciekéw bytowych 1 procesowych
(przemystowych) tloczone sa do studni rozprgzajacej, a nastgpnie odprowadzane sa
do urzadzen kanalizacyjnych, bedacych wlasnoscia Wodociggéw 1 Kanalizacji w Opolu
Sp. Zo0. 0,

1.3 lloé¢ Sciekow odprowadzanych z instalacji do kanalizacji miejskiej wynosi:

Qmax= 80 m3/h
Qsr.a= 700 m3/dobe
Quer = 175 200 m3/rok

1.4. Jakos¢é Sciekow odprowadzanych z instalacji do kanalizacji miejskiej

Dopuszezalne poziomy zanieczyszezen w Sciekach odprowadzanych z Zakladu, w tym
réwniez z instalacji, zostaly okre$lone w umowie o dostawe wody i odbior §ciekéw zawartej
pomigdzy PASTA FOOD COMPANY Sp. z o. 0. a Wodociagami i Kanalizacja Sp. z o. o.
w Opolu oraz pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzanie do urzadzefi kanalizacyjnych
sciekoOw przemystowych (stanowigcych mieszaning §ciekéw procesowych i bytowych)
zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe dla §rodowiska wodnego.

WartoSci stezen zanieczyszezen w $ciekach przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych:

pII -9,5

zawiesina ogolna - 600 mg/dm?
temperatura <35°C

ChZT - 2915 mgQ/dm?
BZTs - 1500 mgO/dm?
substancje powierzchniowoczynne anionowe - 15 mg/dm?
substancje powierzchniowoczynne niejonowe - 20 mg/dm®
fosfor ogdlny - 25 mg/dm?
azot amonowy - 200 mg/dm®
azot azotynowy - 10 mg/dm?

2. Zrédla emisji substancji do powietrza
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Emisja zorganizowana substancji do powietrza z instalacji IPPC pochodzi z procesu
zatadunku materialdéw sypkich do siloséw oraz z proceséw znakowania i nadruku, Zapylone
powietrze z silosow jest odprowadzane poprzez tkaninowe filtry odpylajace emitorami
E 11 E 2. Natomiast zanieczyszczenia z procesdéw nadruku i znakowania odprowadzane sa
poprzez wentylacjg ogdlna hali produkcyjnej emitorem E 6,

2.1 Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza

. | Predkosé| Tempera- | Czas
Symbol Nazwa emitora Wysokosé) Praclirdy gazow | fura gazéw: pracy
m m m/s K h/rok
E1 Silos S1 - zatadunek materiatéw sypkich 13 o0,5x0,5] K=0 | 293 | 176
plonowy
E2 [Silos S2 - zaladunek materiatéw sypkich 13 105%0,5| K=0 | 203 | 176 |
10N0OWY|
E6 |Proces nadruku etykiet b12,5 0,5x0,5| K=0 | 293 | 7200
QCEIY

2.2 Dopuszczalne wielkosci emisji substancji oraz warunki wprowadzania ich do powietrza
podczas normalnego funkcjonowania instalacji

Emisja maks, | Emisja roczna

Symbol Nazwa emitora Substancja kg/h Mgirok
pyt ogdlem 0,024 0,00422

El Silos 81 - zatadunek materialdéw sypkich -w tym pyt PM2,5 0,012 0,002112
-w tym pyt PM10 0,024 0,00422
Pyt ogdlem ;0,024 0,00422

E2 Silos S2 - zatadunek materiatdw syplkich -w tym pyt PM 2,5 0,012 0,002112
Lw tym pyt PM10 0,024 0,00422

E6 [Proces nadruku etykiet ootan etylu O000833 | 9,9002376
butanon 001243 | 0,0895

Wielkosci dopuszczalnej emisji rocznej z instalacji:

Emisja roczna
Lp. Substancja
Mg/rok

I pyt ogdlem 0,008448
2 | pyl zawieszony PM10 0,008448
3 | pylzawieszony PM2,5 0,004224
4 | octan etylu 0,0002376
5 | butanon 0,0895

3. Charakterystyka Zrddel halasu

3.1. Zestawienie glownych Zrédet emisji hatasu, rozktad czasu pracy Zrddet halasu
w zakladzie PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu:
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Oznaczenie

Nazwa Zrddla halasu

Moc akustyczna

Rozklad czasu pracy Zrodel

aktywno§¢

¢zas

dzien noc

[h] [hi

ekspozycji
Zrodla

halasu na
dobe

[h]

2

3

4 5

6

B1

Budynek produkeyjny

Lwew =85dB(A),
Rw = 304B

16 8

24

H1

Skraplacz CU.01 -

amoniakalny system
chlodzenia — caly budynek

97dB(A)

16 &

24

H2

Skraplacz CU.02 -

amoniakalny system
chiodzenia — caly budynek

97dB(A)

16 8

24

H3

Skraplacz CU.03 -

amoniakalny system
chiodzenia — caly budynek

97dR(A)

16 8

24

H4

Skraplacz CU.04 -

amoniakalny system
chlodzenia - caly budynek

97dB(A)

16 8

24

HS5

Skraplacz DC -

amoniakalny system
chlodzenia — caly budynek

98dB(A)

16 8

24

He

Wentylator dachowy 4.15
3750 m*h P.060

Pomieszezenie
mikrofal6wki

71dB(A)

16 8

24

H7

Wentylator dachowy 4.16
2750 m*h

Pomieszezenie
kompresorowni

71dB(A)

16 8

24

HS

Czerpnia powietrza dla
centrali AHUQS
wentylacja ogdlna
pomieszczen
produkcyjnych

i biurowych

61dB(A)

16 8

24

H9

Czerpnia powietrza dla
centrali AHUO2
wentylacja ogélna
pomieszezei
produkeyjnych
biurowych

61dB(A)

16 8

24

H10

Czerpnia powietrza dla
centrali AHUO1
wentylacja ogdlna
pomieszoze
produkeyjnych

1 biurowych

61dB(A)

16 8

24

Hil

Czerpnia powietrza dla
centrali AHUQ3

61dB(A)

16 8

24

Decyzja nr OSR.6223.6.2020 PMO 7 dnia 29.10.2020 1.,

strona 10 z 4}




wentylacja ogdlna
pomieszozen
produkeyinych

i biurowych

Hiz

Wyrzutnia powietrza
z centrali AHUQS
wentylacja ogdlna
pomieszezen
produkeyjnych

i binrowych

87dB(A)

16

24

H13

Wyrzutnia powietrza
z cenirali AHUQ2

87dB(A)

16

24

Hi4

Wyrzutnia powietrza
z centrali AFUQI
wentylacja ogdlna
pomieszczefi
produkcyjnych

1 biurowych

87dB(A)

16

24

HI15

Wyrzutnia powietrza
z centrali AHUQ3
wentylacja ogdlna
pomieszeczen
produkcyjnych

1 biurowych

87dB(A)

16

24

Hle

Wyrzutnia powietrza EF-
1.01

P.024 Pomieszczenie
produkeyjne - sktadanie
produktu

78dB(A)

16

24

H17

Wyrzutnia powietrza EF-
1.02

P.024 Pomieszczenie
produkeyijne - skdadanie
produkiu

T8dB(A)

16

24

H13

Wyrzutnia powietrza EF-
1.03

Pomieszczenie
przygotowania sera

78dB(A)

16

24

HI19

Wyrzutnia powietrza EF-
3.04

Pomieszczenie mycia
wozkdw

78dB(A)

16

24

H20

Wyrzutnia powietrza EF-
3.1

Pomieszczenie mycia
wozkdw

78dB(A)

16

24

H21

Wryrzutnia powietrza EF-
6.03

P.023 Pomieszczenie
produkcyjne - gotowanie
produktu

78dB(A)

16

24

H23

Wentylator dachowy 1.1
19470 m*h P.024
Pomieszezenie
produkeyjne - skfadanie
produkiu

86dB(A)

16

24

Decyzja nr O§R.6223.6.2020 PMO z dnia 29.10.2020 .

strona 11 z 41




H24

Wentylator dachowy 2.02
27500 m*/h Pakowanie

86dB(A)

16

24

H25

Wentylator dachowy 3.01
610 m*/h

P.00Y Pomieszczenie
przygotowaniz migsa
mielonego i warzyw
P.015Pomieszczenie
pompowania s08H
pomidorowego

66dB(A)

16

24

H26

Wentylator dachowy 3.02
600 m*/h

P.008 Pomieszczenie
Preypraw

66dB(A)

16

24

H27

Wentylator dachowy 3.03
1430 m*/h

P.009 Pomieszczenie
przygotowania migsa
mielonego i warzyw

66dB{A)

16

24

H28

Wentylator dachowy 3.05
800 m*/h

P.014 Pomieszczenie
mycia wozkdw

66dB(A)

16

24

H29

Wentylator dachowy 3.06
17100 m*h
Kuchnia

86dB(A)

16

24

H30

Wentylator dachowy 3.07
70 m*/h
Pomieszczenie techniczne

66dB(A)

16

24

H31

Wentylator dachowy 3.08
900 m’/h P.O18
Pomieszczenig
pompowania maki

66dB(A)

16

24

H32

Wentylator dachowy 04
11600 m*h

Pomieszezenie pakowania
produktu

93dB(A)

16

24

H33

Wentylator dachowy 4.01
100 m*h

Pomieszczenie pakowania
i paletyzacji

71dB(A)

16

24

H34

Wentylator dachowy 4.02
1510 m¥h

P.025 Pomieszczenie
tarcia sera

T0dB(A)

16

24

H33

Wentylator dachowy 4.03
700 m/h
Sluza odpadéw

66dB(A)

16

24

H36

Wentylator dachowy 4.04
1330 m%h
$luza odpadéw, korytarz

66dB(A)

16

24

H37

Wentylator dachowy 4.05
680/1680 m*h

70dB(A)

16

24
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U.011 Pomieszczenie
postoju
i fadowania wozkéw

H38

Wentylator dachowy 4.06
2350 m¥h P 005
Pomieszczenie produktdéw
suchych

70dB(A)

16

24

H39

Wentylator dachowy 4.07

1000 m¥/h P.035
Pakowanie

72dB(A)

16

24

H40

Wentylator dachowy 4.08
1870 m*/h P.042
Pomieszczenie

CIP

70dB(A)

16

24

H4l

Wentylator dachowy 4.09

620 m*/h P.043 Chlodnia
odpaddéw organicznych

72dB(A)

16

24

H45

Wentylator dachowy 4.15
220 m*h P.060
Pomieszczenie
mikrofaldwki

66dB(A)

16

24

H46

Wentylator dachowy 2 750
m¥h

Pomieszczenie generacii
chiodu

70dB(A)

16

24

H47

Wentylator dachowy 5.01
100 m*/h

P.058 Pomieszczenie
rozpalcowania produktdéw

66dB(A)

16

24

H51

Wentylator dachowy 5.05
2400 m*h
Kuchnia

T0dB(A)

16

24

H52

Wentylator dachowy 5.06
300 m*h

U.002 Warsztat z
magazynetn ¢zedci
zamiennych maszyn

66d4B(A)

16

24

H353

Wentylater dachowy 6.02
4000 m*/h

P.023 Pomieszczenie
produkeyjne - gotowanie

71dB(A)

16

24

59

Agregat skraplajacy -
freonowy system
chiodzenia - mroznia

95dB(A)

16

24

60

Apgregat skraplajacy -
freonowy system
chlodzenia - mroZnia

95dB(A)

16

24

Ho61

Czerpnia powietrza dla
pom. U.011
Pomieszezenie postoju i
fadowania wozkdw

61dB(A)

16

24

He2

Wyrzutnia powietrza EF-
6.04
P.023 Pomieszczenie

78dB(A)

16

24
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produkecyine — gotowanie
produkiu

Wyrzutnia powietrza EF-
6.05

H63 P.023 Pomieszczenie 78dB(A) 16 8 24
produkeyine — gotowanie
produkiu

Wyrzutnia powietrza EF-
6.06

Ho64 P.023 Pomieszczenie 78dB(A) 16 8 24
produkeyjne — gotowanie
produkiu

Skraplacz 1
Has amoniakalny system 97dBR(A) 16 8 24
chiodzenia — caty budynek

Skraplacz 2
H66 amoniakalny system 97dB(A) 16 3 24
chtodzenia — caly budynek

Skraplacz 3
H67 amoniakalny system 97dB(A) 16 8 24
chtodzenia — caly budynek

Lwew — poziom hatasu wewnatrz hali
Ruw (a)— izolacyjno$¢ akustyczna

3.2. Rodzaj zabudowy

Zaktad jest zlokalizowany na terenie Walbrzyskiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej przy ul.
Potnocnej (dzielnica Potwies).

Tereny podlegajace ochronie akustycznej nie znajdujg si¢ w poblizu lokalizacji PASTA FOOD
COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu.

Najblizsze tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej i wielorodzinnej znajduja sie:

przy ul. Partyzanckiej (dziatka nr 1/15 k.m. 62 obrgb Pélwies), w odleglosci ok. 210 m
od terenu Zakladu,
przy ul. Partyzanckiej (dziatka nr 1/8 k. m. 62 obreb Polwie$), w odleglosci ok. 290 m
od terenu Zaktadu,
przy ul. Partyzanckiej (dziatka nr 71 k.m. 5 obrgb Poiwies), w odlegioscei ok. 530 m
od terenu Zakladu,
przy ul. Pélnocnej (dziatka nr 24/58 k. m. 61 obrgb Potwie$), w odlegtosci ok. 600 m
od terenu Zakltadu,

Tereny ogrodkow dziatkowych znajduja sie w odleglosci ok. 300 m od terenu Zaktadu

3.3 Dopuszczalne poziomy halasu poza Zakladem
Tereny objete ochrong przed hatasem nie znajduja si¢ w bezposrednim sasiedztwic zakladu,
w ktorym znajduje sie instalacja IPPC,

Lp.

Oznaezenie terendw normowanych Klasyfikacja terenu opracowana Dopuszezalny poziom
przylegajacych do terenu PASTA zgodnie z cbowigzujacym halasu w [dBj
FOOD COMPANY Sp.zo. 0. rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska Lacqp Laeqn

z dunia z dnia 14 czerwea 2007 v,
(Dz. U, Nr 120, poz. 826)

Sirona péinocna Nie podlega ochronie akustycznej nie ustala | nieustala
Nieuzytki, Obwodnica Pélnocna sie sie

oraz tereny uZytkowane rolniczo
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2. Strona wschodnis Nie podlega ochronie akustycznej nie ustala | nie ustala
Teren zabudowy przemystowej, az 81 sie
do ul, Partyzanckiej

3. Strona potudniowa Nie podlega ochronie akustycznej nie ustala | nie ustala
Teren zabudowy przemystowsj si¢ si¢
Hongbo Clean Energy Lurope Sp.
zZ0o. 0.

4, Strona zachodnia Nie podlega ochronie akustycznej nie ustala | nie ustala
Teren w uzytkowaniu rolniczym sig sie
{planowanej zabudowy
przemysiowej)

Tereny zabudowy jednorodzinnej i wielorodzinnej oraz tereny rekreacyjno-wypoczynkowe
(ogrodkéw dziatkowych) podlegaja ochronie akustycznej ustalone maja nastepujace
dopuszczalne poziomy halasu:

Tereny zabudowy wielorodzinnej i tereny rekreacvino-wypoczynkowe:

LAqu: 55 dB(A)

Lacqe= 45 dB(A)

Terenv zabudowy jednorodzinnej
LAeqN: 40 dB(A)

Laeqp — dopuszezalny poziom hatasu, wyrazony réwnowaznym poziomem diwieku A dla pory dnia (rozumiansj
jako przedziat czasu: od godziny 6.00 do 22.00); przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmmiej korzystnym
godzinom dnia, nastepujacym kolejno po sobie

Laeqn — dopuszezalny poziom hafasu, wyrazony réwnowaznym poziomem diwieku A dla pory nocy (rozumianej
Jjako przedziat czasu: od godziny 22.00 do godziny 6.00); przedzial czasu odniesienia réwny 1 najmniej korzystnej
godzinie nocy

4. Gospodarka odpadami

4.1.  Dane identyfikacyjne posiadacza odpadow:
NIP: 5272670711
REGON: 145904019

4.2, Wytwarzanie 1 magazynowanie odpadow oraz sposdb postgpowania z odpadami

4.2.1 Rodzaje i iloSci oraz odpadéw dopuszezonych do wytwarzania oraz Zrdédia ich
powstawania w trakcie eksploatacji instalacji do wytwarzania produktéw na bazie
makaronu o zdolno$ci produkcyjnej 160 Mg/dobe zlokalizowanej na terenie
PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu przy ul. Pélnocnej 12,

Charakterystyka edpadow

THoS¢ odpadéy {ir6dlo powstawania, wladciwosei i sklad chemiczny

Kod odpadu Rodzaj odpadu

[Mg/rokl odpaddw)
Zrodlo powstawania: odpad powstaje w wyniku wymtany
Mineralne oleje zuzytych  olejow Imincralnych wykorzys'tywany(.)ll-l
silnikowe w maszynach, U_I'ZELdzemach wehodzacych w sk_{ald instalacjt.
pl‘zek’(adnio;vc S‘klad chemiczny: ropa naftowa, Io.le_] bazowy
13 02 05* i smarowe, 2,00 niespecyfikowany,  dodatki  uszlachetniajace.  Oleje

i paliwa s3 imieszaning wyzszych weglowodorow
mineralnych  otrzymanych  gléwnie z  proceséw
technologicznych przerdbki ropy naffowej (oleje mineralne)
oraz olejéw syntetycznych powstalych w wyniku syntezy
chemicznej,. W czasie pracy nastepuje zanicczyszczenie

niezawietajace
zwiazkow chlorowco-
organicznych
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Kod adpadn

Rodzaj odpadu

Tlo$é odpadéw
[Mg/rok]

Charalterystyla odpadow
(zZrodle powstawania, wlaSciwosci i sklad chemiczny
odpadow)

oleju, W okresie uzytkowania oleju zachodza zmiany w jego
dziataniu, prowadzace do powstawania lakow, Zywic,
wielopier§cieniowych weglowodoréw aromatycznych oraz
ulegaia, przeksztalceniom chemicznym dodatki
uszlachetniajace. Wiadeiwodei: oleje charakteryzuja sig dosé
niska lothodcia oraz stosunkowe wysoka temperatura
zaptonu, Odpad drazniacy [HP 4], ekotoksyczny [HP 14].
Odpad ma postaé ptynna.

13 02 06*

Syntetyezne oleje
silnikowe,
przekladniowe
1 smarowe

2,00

Zrédlo powstawania: odpad powstaje w wyniku wymiany
zuzytych  olejow  syntetycznych  wykorzystywanych
w maszynach, urzadzeniach wchodzacych w sktad instalacji.
Skiad chemiczny: ropa naftowa, olej bazowy
niespecyfikowany, dodatki uszlachetniajace. Oleje i paliwa
sa mieszaning wyzszych weglowodordw mineratnych
otrzymanych gloéwnie z procesdw  technologicznych
przerobki ropy naftowe] {olejc mineralne) oraz olgjow
syntetycznych powstatych w wyniku syntezy chemicznegj. W
czasie pracy nastgpuje zanieczyszezenie oleju. W okresie
uzytkowania oleju zachodza zmiany w jego dzialaniu,
prowadzace do powstawania lakdw, zywic,
wielopier§cieniowych wegglowodoréw aromatycznych oraz
ulegaja przeksztatceniom chemicznym dodatki
uszlachetnizjace.

Wihasciwosch: olgje charakteryzuja sie dodé niska lotnoscia
oraz stosunkowo wysokg temperaturq zaplonu. Odpad
drazniacy [HP 4], ekotoksyczny [HP 14]. Odpad ma postaé
plynna.

1302 08*

Inne olgje silnikowe,
przektadniowe
1 smarowe

2,00

Zrodlo powstawania: odpad powstaje w wyniku wymiany
zuzytych  olejéw  wykorzystywanych w  maszynach,
urzadzeniach wehodzaeyeh w sklad instalaci,

Skiad chemiczny: ropa naftowa, olgj bazowy
niespecyfikowany, dodatki uszlachetniajace. Oleje i paliwa
sq mieszaning wyzszych wgglowodoréw  mineralnych
otrzymanych glownie 2z procesdow technologicznych
przerobki ropy naftowej (oleje mineralne) oraz olejdw
syntetycznych powstalych w wyniku syntezy chemicznej. W
czasie pracy nastepuje zanieczyszezenie oleju. W okresie
uzytkowania oleju zachodza zmiany w jego dziafaniu,
prowadzace do powstawania lakow, Zywic,
wielopier§cieniowych weglowodoréw aromatycznych oraz
ulegaja przeksztatceniom chemicznym dodatki
uszlachetniajqee.

Wiasciwodci: oleje charakteryzujg sig doéé niska lotnodeig
otaz stosunkowo wysoka temperaturg zaplonu. Odpad
draznigey [HP 4], ekotoksyczny [HP 14]. Odpad ma postaé
plynng,

1501 10%*

Opakowania
zawierajace
pozostato$ei substancji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

5,00

Zrodto powstawania: odpad stanowia opakowaniz po
wykorzystanych preparatach zawierajacych w  skladzie
substancje niebezpieczne, wykorzystywanych m.in. do
mycia, dezynfekeji,

Sidad chemiczny: w skladzie tworzywa sztuczne,
polichlotek winylu, polipropylen, polietylen, politereftalen
glikolu etylowego lub metale. Pozostatodci substancji
myjacych, desynfekujacych (kwasy, =zasady, azwigzki
powierzchniowe czynne) i innych substancji chemicznych,
Wiasciwoscl; drazniacy [HP 4], ekotoksyczny [HP 14],
Odpad ma postaé stalz z mozliwa zawartoscia resutek
plynnych. Odpad o wladciwodciach palnych.

1501 11%

Opakowania z metali
zawierajace
niebezpieczne
porowate elcmenty
wzmocnienia
konstrukeyjnego (np.

0,10

Zrodlo  powstawania: opakowania ciSnieniowe po
wykorzystanych materiatach niebezpiecznych
wykorzystywanych m.in. do utrzymania sprawnodci maszyn
i urzadzen. Opakowania ze stali [ub innego metalu.
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Tlos6 odpadéw Charakterystyka odpadiw
Kod odpadu Rodzaj odpadu (frédlo powstawania, wiasciwodcl i sklad chemiczny
[Mg/rok]
odpadiw)
azbest), wiacznie Sklad chemiezny: Mieszanina weglowodorow, eterdw
z pustymi pojemnikami glikolowych, octanu metylu &rodkéw amin, estréw, gaz
cisnieniowymi nofny: propan-butan lub inny.
Wiaéeiwofci: Odpad drazniacy [HP 4], ekotoksyczny [HP
14]. Gdpad ma postaé statg.
Sorbenty, materialy Zrodlo powstawania: inalerialy, Solerki, szmaty, filiry,
filtracyjne (w tym sorbenty nasqczone olelami 1 innymi substancjami
filtry olejowe nie ujgte niebezpiecznymi. Zuzyte ubrania ochronne zanieczyszezone
w innych grupach}, substancjami niebezpiscznymi.
tkaniny do wycierania Skiad chemiczny: bawelna, widkna sztuczne, substancji
1502 02% (np. szmaty, $cierki) 1,00 myjace, dezynfekujacych  (kwasy, zasady, zwiazki
i ubrania ochronne powierzchniowo czynne) i innych substancji chemicznych,
zanieczyszczone Wiasciwogel: draznigey [HP 4], ekotoksyczny [HP 14].
substancjami Odpad ma postaé stata, Odpad o wlasciwosceiach palnych.
niebezpiecznymi
{np. PCB)
Zrbédlo powstawania: wymiana filirow w urzadzeniach
wchodzacych w sktad instalacji.
Skiad chemiczny: Bibula filtracyjna na bazie wldkien
celulozowych impregnowanych specjalnymi Zywicami
fenolowymi lub  epoksydowymi nasaczona olejem.
W zaleznosei od przeznaczenia wklad filtracyjny (przegrody
16 01 07% Filtey olejowe 0,050 porolwate) moie. b‘yé vyykcl)nany z papiem‘, tektury, bib.uiy?
tkaniny, ceramiki, ziemi okrzemkowej, wegla, siatki
metalowej, spiekdw metali itp. Odpad ten stanowié beda
filtry olejowe stosowane w urzadzeniach i maszynach,
Przegrody filtracyjne z bibut — celulozy, zawierajg
weglowodory ropopochodne i krzemionks,
Wiasciwosci: Odpad ckotoksyczny [HP 14], Odpad ma
postaé stala.
Zrédlo  powstawania!  wymiana  zusylego  plynu
w urzadzeniach chiodniczych.
Plyny zapobiegajgce Sklad chemiczny: wodny roztwdr glikolu etylenowego
Zamarzaniu z dodatkiem substancji nicbezpiceznych oraz réznorodnych
1601 14% zawierajace 6,40 dodatkdw ochronnych, w tym inhibitoréw korozji, zawierajg
nicbezpieczne dodatki zapobiegajace pienieniu sig ptynu i powstawania
substancje kamienia oraz korozji,
Wilasciwosci: Odpad drazniacy [HP4], ekotoksyczny [HP
14]. Odpad ma postaé plynna,
Zrédlo powstawania: gtéwnie zuiyte zrédita swiatia,
Odpadowe elementy komputerdw, urzadzen elekirycznych
Zuzyte urzadzenia i elektronicznych skladajace sig z réznorodnych materialow
zawierajace i zawicrajgce substancje niebezpieczne np. uklady scalone,
niebezpieczne baterie, akumulatory.
1662 13% . . 4,00 A . o .
elementy inne niz Skiad chemiczny: moze zawieraé zwiazki rteei i sodu,
wymicnione w 16 (02 metale (Zelazo, aluminiumy), krzemionke, tworzywo sztuczne,
09do 1602 12 szkio,
Wiasciwosci: Odpad ekotoksyczay [HP 14]. Odpad ma
postac statg.
Zutyts organtezne igéﬂdlo E{}gs“_lwan.i?: od;;ad powstaje w wyniku stosowania
chemikalia zawierajgce ocezynitie V\fchemlcznyc Lo .
. substancie Sktad chemiczny: zawiera stezone roztwory kwaséw oraz
16 05 08* nichernicezne 0,250 zasad.
I_) . Wiasciwosei: Odpad  drainigey [HP4], Zracy [HPS)],
{(np.przeterminowane lai HP13], ekotoksyezny [HP 14]
odczynniki chemiczne) uezulajacy [ i yeany )
Odpad ma postaé pltynna,
Eqczna ilosé odpadow
niebezpiecznych: 16,80 Mg/a
Surowee i produkty Zrédio ?uwstaquia: 9(1pady powsta}:q \'v wyniku [:n'ocesu
nienadajage sie do pr?dleCJl - wadh'we pmduktyc !ub pélprodukty. Produkty
020203 o 400,00 ktdre utracilty termin przydatnosel.
spozycia . A .
. A Skiad chemiczny: odpady zawierajace w skiadzie wode,
I przetworstwa biatko. th [ d
iatko, thiszez, weglowodany.
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Tlos¢ odpadéw Charakterystyka odpadéw
Kod odpadu Rodzaj adpadu (2rédio powstawanin, wiadciwosci i skiad chemiczny
[Mg/rok] .
odpadiw)
Wiasciwodci:  Odpad nie  wykazuje  wladciwoset
niebezpiccznych. Odpad ma  postaé stala  lub
plynna/pdiptynna.
Zr6dle powstawania: odpady powstaja w wyniku procesu
produkeji — wadliwe produkty lub pélprodukty. Produkty
Surowce i produkey ktére utracily termin przydatnodel,

0203 04 nienadaj.qct? Si.Q do 2000.00 Skiad chemiczny: odpady zawieraja_ce. w skladzie wode,
spozycia i ! weglowodany, celuloze, pektyny, sole mineralne.
przetworstwa Wiadciwoéei:  Odpad nie  wykazuje  wiadciwosel

niebezpiccznych. Odpad ma  postaé stala lub
phynna/péiplynna,
g . Zrodlo powstawanias procesy mycia surowcow.,
zlamy z mycia, Skiad chemi : odpad C Itadz d
oczyszozania, klad chemiczny: odpady zawicrajace w skladzic wode,
objoraria biatko, tluszez, celuloze, pektyny, sole mineralne, kwasy
020301 dwt ’ni 400,00 organiczne.
odwirowywania Wiagciwodci:  Odpad  nie  wykazuje  wlasciwodet
i oddzielania : :
sutowehw niebezpiecznych, ' _
Odpad ma postaé plynng z elementami statymi,
Zrodio powstawania: odpad powstaje w wyniku
prowadzonych prac naprawczych i remontowych
Odpady z toczenia Skiad chemiczny: Pvly i czastki Zelaza i jego stopdw

120102 i pitowania Zelaza oraz 0,500 niesklasyfikowane w 12 01 01. W skladzie dominuje zelavo
jego stopodw z domieszkani.

Wiadciwo$ei:  Odpad nie  wykazuje  wihadciwosei
niebezpiecznych, Odpad ma postaé stata,

Zrodlo  powstawania: odpad powsizjie w  wyniku
rozpakowywaniz surowcow, pakowania produktéw, oraz
obecnodel pracownikéw,

1501 01 Opakowania 50,00 Sklad chemiczny: lC}%c'iwnyln sik’_[adnikiem opakowan jest
aieru | tektu celulo%a oraz dodatki uszlachfetmajqce. ‘ ) )

“papie Yy Wilasciwesei:  Odpad  nic  wykazuje  whasciwoscet
niebezpiccznych, Odpad ma postac stata,
Qdpad wykazuje wiasciwodci palne,
Zrodlo powstawania: odpad powslaje w  wyniku
rozpakowywania surowcdw, pakowania produktéw, oraz
obecnoéei pracownikéw.
. Sklad chemiczny: Polimery etylenu, propylenu, chlorku

150102 Opakowania 2 25,00 winylu  wraz z  wypelniaczami,  plastyfikatorami

tworzyw sziucznych . o ]
i stabilizatorami.
Wiasciwedei:  Odpad  nie  wykazuje  wiadciwosci
niebezpiecznych. Odpad ma postaé stala. Odpad wykazuje
wladciwosci palne.
Zrodlo powstawania: odpad stanowis uszkodzone tub
jednorazowe palety drewniane,

. Skiad chemiczny: Gléwnym skladnikiem sa ligniny

1501 03 Opﬁ“’“’ﬂ‘?la 40,00  |hemicelulozy i cefuloza.

# drewna Whadciwoscis  Odpad nie  wykazuje  wladciwosel
niebezpiecznych. Odpad ma postaé stata, Odpad wykaznje
whasciwosel palne.

Zrodlo powstawania: odpad stanowis glownie opakowania
po  preparatach  wykorzystywanych — w  procesie
produkeyinym,

1501 04 Opakowania z metali 3,00 Sklad chemiczny: W zaleznodci od rodzaju opakowania:

glownie Zelazo i lego stopy, rzadzie] metale niezelazne.

Wiasciwodei:  Odpad  nie  wykazuje  wladciwodel

nicbezpiecznych. Odpad ma postaé stata,

Zrodlo powstawanis: odpad powstanie w  przypadku

catkowite] wymiany glikolu propylenowego w instalacji
Piyny zapobiegajace chtodzenia.

1601 15 Zamarzaniu inne niz 40.00 Sklad chemiczny: roztwor wodny alkoholu alifatycznego,
wymienione : glikol  propylenowy =z  dodatkami  stabilizujacymdi
w1601 14 i inhibitorami korozji.

Wiasciwodei:  Odpad  nie  wykazuje  wlasciwosei
niebezpiecznych. Odpad ma postaé stala.
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Charakterystyka odpaddw
(zZrodlo powstawania, wiasciwodcl i skiad chemiczny
odpadéw)

Zrédle powstawania: Zuzyte urzadzenia elektryczne
i elektroniczne, sprzgt komputerowy drobne urzadzenia
elektryczne i elekironiczne,
Skiad chemiczny: W skladzie chemicznym gidwnie metale

.. L i tworzywa sztuczne w postaci uktadéw scalonych, uktadéw
1602 14 Lz leéxgzn(;gne 0,40 elektrycznych. Mieszanina roznych metali { stopéw gldwnie
w zelaza, aluminium, miedzi oraz sktadnikéw niemetalicznych
do 160213 . PR
tj. mas plastycznych, gumy. Moga wystgpowaé niewielkie
iloéel metali szlachetnych. Odpad wielomateristowy,
Wiasciwosei:  Odpad  nie  wykazuje  whadciwosci
niebezpiecznych. Odpad ma postaé stala,
Zridlo powstawania: Elementy usunigte z zuzytych
urzgdzen elekirycznych i elektronicznych
wykorzystywanych w instalacji np. zuzyte kartridze, tonery
do drukarek.
Sklad chemieczny: W skladzie chemicznym gléwnie metate
i tworzywa sztuczne w postaci uktaddw scalonych, uktadow
0,40 elekirycznych, Mieszanina rdznych metali i stopéw gléwnie
Zelaza, aluminium, miedzi oraz sktadnikow
niemetalicznych, 1j. mas plastycenych, gumy. MWoga
wystgpowa¢ niewielkie ilodei metali szlachetnych. Odpad
wiclomateriatowy.
Wihadciwosel:  Odpad nie  wykazuje  wiasciwodal
niebezpiecznych. Odpad ma postad stala,
Zrédlo powstawania: odpad powsiaje w  wyniku
prowadzonych prac naprawczych, remontowych, utrzymania
w sprawnosci instalacji.
Sktad chemiczny: odpad stanowi ztom. W skladzie zelazo z
zawartodcia wegla do 1,7% i niewielks domieszka manganu,
170405 Zelazo i stal 5,00 krzemu, fosforu 1 $§ladowo siarki, W przypadku stali
szlachetnych domieszki stopowe np. nikiu, manganu, chromy
i innych metali. W przypadku zeliwa w slkdadzie oprocz
wegta, krzem, mangan, fosfor, nieznaczne domieszld siarki.
Wladeiwosei:  Odpad nie  wykazuje  wladciwoset
niebezpiecznych. Odpad ma postaé stalg,
Zrédlo powstawania: odpad powstsje w  wyniku
prowadzonych prac naprawczych, remontowych, utrzymania
w sprawnos$ci instalacji.
170407 Mieszaniny metali 5,00 Skiad chemiczny: w skladzie pglownic stal, miedz,
aluminium i ich stopy.
Wihadciwodci:  Odpad nie  wykazuje  whasciwosel
niebezpiecznych. Odpad ma postaé stala,

Ilo$€ odpadéw

Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]

Zuzyte urzadzenia inne

FElementy usunicte ze
zuzytych urzadzefi inne
niz wymienione
w1602 15

1602 16

Egczna tloéé odpadéw innych niz

. . 2969,30 Mg/a
niebezpieczne;

4.2.2 Miejsca 1 sposoby magazynowania odpaddéw oraz sposoby gospodarowania
wytworzonymi odpadami w instalacji IPPC, zlokalizowanej na teremie PASTA
FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu, ul. Pélnocnej 12

Keod Rodzai sdnadu Opis miejsca Sposdh dalszego
odpadu Jodp i sposob magazynowania odpaddw gospodarowania odpadami
Opady niebezpieczne
Odpady magazynowane
Mineralne oleje silnikowe, w pajemnikach z tworzywa sztucznego lub/i Prrekazywanic do odzvsku
przektadniowe metalu wyposazonych dmi SV adai 4
13 02 05* i smarowe, niezawierajace w zamknigcie w wydziclon icj podmiotom posiadajacym
A a 2 Wy yim migjscu w .
s . )y . stosowne zezwolenia w celu
zwiazkdw chlorowco- magazynie substancji chemicznych adzysku. w tvm regenetacti
orgaticznych 1 odpadéw (2) lub/i warsztacie serwisowym (5) YU, W tym teg g
lub/i pomieszczeniv generacji chtodu {7)
Syntetyczne oleje Odpady magazynowane ) Prackazywanic do odzysku
13 02 06* silnikowe, przekladniowe w pojemnikach z tworzywa sztucznego tub/i ) o
i . podmiotom posiadajacym
i smarowe metalu wyposazonych
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Kod

Rodzaj odpadu

Opis micjsca

Sposdb dalszego

odpadu i sposth magazynowania odpaddéw gospodarowania odpadami
w zamknigeie w wydzielonym tuigjscu w stosownie zezwolenia w celu
magazynie substancji chemicznych odzysku, w tym regeneracji.
i odpaddw (2) lub/i warsztacie serwisowym (5)
lub/i pomieszezeniu generacii chtodu (7)
Odpady magazynowane
L w pojemnikach z tworzyw? sztucznego lub/i Proekazywanie do odzysku
Inne oleje silnikowe, metalu wyposazonych . P
" . . . " podmiotom posiadajgeym
130208 przektadniowe w zamknigeie w wydzielonym migjscu w .
. . o . stosowne zezwolenia w celu
1 smarowe magazynie substancji chemicznych odavskiL. w tvi fegencrach
1 odpaddw (2) lub/i warsztacie serwisowym (5) AYSKU, W LY Ieg AL
lub/i pomieszezeniu generacji chtodu (7)
Odpady magazynowane
Opakowania zawierajace w pojemnikach z twor‘zywa Sztuczn?go lub/} Przekazywanie podmictom
o (o .. metalu w przypadku duzych opakowan luzem, w L
" pozostatoéei substancji . . . . posiadajacym stosowne
150110 N - .| wydzelonym migjscu w magazynie substangji ; f
niebezpiecznych lub nimi . . zezwolenia w celu odzysku
. chemicznych i odpadow (2) . o
ZaNieCZySZCzone . . . Tub unieszkodliwienia,
lub/i warsztacie serwisowym (5)
lub/i pomieszezeniu ufrzymania czystosei (6)
Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne . ,
porowate elementy Odpady magfazynnwane W bo] emmkach. Przekazywanie podmiotom
- Z tworzywa sztucznego lub/i metalu hub/i L7
* wzmocnienia . . . o posiadajacym stosowne
150111 . kartonie, w wydzielonym miejscu w magazynie '
konstrukcyjnego " : . . . zezwolenia w celu odzysku
. substancji chemicznych i odpaddw (2) lub/i . Co
{np. azbest), whacznie z . . lub unieszkodliwienia.
Lo warsztacie serwisowym (5)
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty
filtracyjne
{(w tym filtry olejowe nie
ujcte
w innych grupach), thaniny Odpady magazynowane w pojemnikach Przekazywanie podmiotom
15 02 02 do wycierania (np. szmaty, z tworzywa sztucznego lub/i metalu, posiadajacym stosowne
dcierki) w wydzielonym miciscu w magazynie substancji | zezwolenia w celu odzysku
i ubrania ochronne w warszlacie serwisowym {3) lub unieszkodliwienia.
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
: O dpady magazynowane . Przekazywanie podmiotom
w pojemnikach z tworzywa sztucznego lub/i LT
& . o . - . postadajgeym stosowne
16 01 07 Filiry olcjowe metalu, w wydzielonym migjscu w magazynie .
¥ . zezwolenia w celu odzysku
substanci chemicznych fub unieszkodliwienia
i odpadéw (2) lub/i warsztacie serwisowym {5) ’
o . IOdpady magazynowane . Przekazywanie podmiotom
Plyny zapobisgajace w pojemnikach z tworzywa sztucznego lub/i N
. kg . o . posiadajgcym stosowne
16 01 14% zamarzaniu zawierajgee metaiu, w wydzielonym migjscu w magazynie ; .
. . o " . zezwolenia w celu odzysku
niebezpieczne substancje substancji chemicznych . .o
. . lub unieszkodliwienia.
i odpadow (2)
ZUZ.Yte ur:za‘dzen‘la Odpady magazynowane w pojemnikach Przekazywanie podmiotom
zawierajgce niebezpieczne g : Y
" X v 7 tworzywa sziucznego lub/i kartonu, posiadajacym stosowne
160213 elementy inne niz ; L \ ;
- w wydzielonym migjscu w warsztacie zezwolenia w celu odzysky
WIDIEnIons setwisowym (5) lub unieszkodliwienia
wl160209do (60212 )
Zuzyte organiczne Odpady magazynowane w pojemnikach Przekazywanie podmiotom
chemikalia zawierajace zZ tworzywa sztucznego lub/i metalu lub/i szkta posiadajacym stosowne
16 05 08%* substancje niebezpieczne | w wydziclonym migjscu w magazynie substancji | zezwolenia w celu odzysku
{np, przeterminowane chemicznych i odpadow (2) lub unieszkodliwienia,
odezynniki chemiczne)
Odpady inne niZ niebezpieczne
Surowce 1 produkty Odpady magazynowane w big bagach lub/i pllzsls{ii?;WiH 1:12 ?j;ﬁ;?;:m
02 0203 | nienadajace sie do spoZycia pojemnikach z tworzywa sztucznego lub/i 4 Jacy

i przetworstwa

metalu w chtodni odpaddw (3)

zezwolenia w celu
unieszkodliwienia,
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Kod . Opis miejsea Sposdb dalszego
odpadu Rodzaj odpadu i sposdh magazynowania odpadéw gospodarowsania edpadami
Surowoe i produky Odpady magazynowane w big bagach Przekazywanie podmiotom
. : . .. | tub/i pojemnikach z tworzywa sztucznego lub/i posiadajacym stosowne
020304 | nienadajace sig do spozZycia ; . .
| Drretworstwa me!:a]u w chlodni odpadow (3) ze;wolemzf wcelu
P lub /i pomieszczenin odpadéw (4) unieszkodliwienia,
Szlamy z mycia, Odpady magazynowane w big bagach Przekazywanie podmiotom
02 03 01 oczyszczania, obierania, | lub/i pojernnikach z iworzywa sztucznego lub/i posiadajacym stosowne
odwirowywania i metalu w chtodni odpaddéw (3) zezwolenia w celu odzysku
oddzielania surowcow lub unieszkodliwienia.
Qdpady z toczenia . .Odpﬂdy [agazynowane . Przekazywanie podmiotom
. L . w pojemnikach z tworzywa sztucznego lub/i .Y
1201902 | ipilowania Zelaza oraz jego , . ! posiadajacym stosowne
metalu [ub/i luzem, w wydzielonym miejscu pod -
stopdw . . . . zezwoletia w celu odzysku.
wiatg (1) lub/i warsztacie serwisowym (5}
Odpady magazynowane
1501 01 Opakowania z papieru w pOJelnnlliach‘ z tworZywa szt'ucznego.
. lub/i metalu lub/i luzem, w pomieszczeniu . .
i tektury odpadow (4) Przekazywanie podmiotom
Odpady magazynowans posiada:i geym stosowne
1501 02 Opakowania z tworzyw w pojemnikach z tworzywa sztucznego zezwolenia w celu odzysku.
sztucznych tub/i metalu lub/i luzem, w pomieszezeniu
odpaddw (4)
: Przekazywanie podmiotom
150103 Opakowania z drewna Odpady magazynogiaar;e Ealr)stosach luzem, pod posiadajacym stosowne
4 zezwolenia w celu odzysku.
. . Odpady magazynowane w luzem Przek.azy\.vame podmiotom
150104 Opakowania z metali chtodui pomidoréw (8) posiadajacym stosowne
W etitodm p W zezwolenia w celu odzysku.
Plyny zapobiegajace Odpad nie jest magazynowany. Przekiaz);\fvinlslzz):srglo;om
1601 L5 zamarzaniu inne niz Po napetnieniu zbiotnikow odpad jest pos ? i;‘\z celn o dw 1
wymienione w 16 01 14 przekazywany odbiorcy zezwoien  Odzysku
lub unieszkodliwienia
Odpady magazynowane - . .
Zuzyte urzadzenia inne niz w pojemnikach z tworzywa sztucznego lub/i P ngl;{jzf]);"vim;z?fgn;mt?m
1602 14 wymienione metatu lub/i luzem, P e Jacy .t dwn‘(l:c
w 160209 do 1602 13 w wydzielonym miejseu pod wiatg (1) lub/i Ze?“{f’uﬂzz‘fcgglfw‘:egs "
warsztacie serwisowym (3) U &
Elementy usunigte zc Odpady magazynowanc w pojemnikach z Przekazywanie podmiotom
16 02 16 zuzytych urzadzen inne niz | tworzywa sztueznego lub/i metalu lub/i luzem, posiadajgcym stosowne
wymienione w wydziclonym migjscu pod wiata (1)} lub/i zezwolenia w celu odzysku
w 60215 warsztacie serwisowym {5) lub unieszkodliwienia.
Odpady magazynowane w pojemnikach z ) . .
: . tworzywa sztucznego lub/i metalu lub/i luzem, Plzek_a,zy\‘vame podmiotom
1704035 Zelazo i stal . L . . posiadajacym stosowne
w wydzielonym migjscu pod wiata (1) lubyi serwolenia w celn odzvsku
warsztacie serwisowym {5) Zysil.
Odpady magazynowane w pojemnikach z § . .
. . . tworzywa sztucznego [ub/i metalu lub/i luzem, Pmek.azy\‘lvame podmiotom
170407 Mieszaniny metali posiadajacym stosowne

w wydzielonym miecjscu pod wiata (1) lub/i
warsztacie serwisowym {5)

zezwolenia w celu odzysku,

4.2.3 Miejsca magazynowania odpadéw oznaczone sa w zalaczniku nr 1 do niniejszej

decyzji.

4.3. Ustalam nastepujgce warunki postepowania z wytwarzanymi odpadami:

¢ Odpady niebezpieczne magazynowaé w sposdb uniemozliwiajacy dostep osobom
postronnym, migjsca magazynowania odpadow oznakowac, wyposazyé w sprzct gasniczy
oraz $rodki do usuwania ewentualnych skazen — sorbenty, miotly, topaty itp.

o Odpady niebezpieczne przechowywaé selektywnie, w oznakowanych kodami odpadow
pojemnikach, kontenerach, o dobrym stanie technicznym.

¢« Magazynowanie odpaddéw
oddzialtywanie na §rodowisko, poprzez:
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~ stosowanie prawidlowych sposobow odbioru poszezegblnych rodzajow odpadow
7 migjsc ich wytwarzania w procesie eksploatacji instalacji;
— prowadzenic bezpiecznego dla érodowiska transportu tych odpaddéw do miejsc ich
magazynowania;
— magazynowanie odpadéw cieklych w szezelnych pojemnikach, wyposazonych
w zamkniecie uniemozliwiajace ulatnianie sig par do atmosfery, a w przypadku odpadéw
statych narazonych na rozwiewanie, rozsypywanie - magazynowanie ich w przykrytych
pojemnikach;
¢ Gospodarowante odpadami powinno byé nadzorowane przez osoby posiadajace
przeszkolenie w zakresie postgpowania z odpadami niebezpiecznymi oraz posiadajace
do$wiadczenie w wykonywaniu tego rodzaju pracy.
+ Gospodarke odpadami prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg postegpowania z odpadami.

4.4 Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego, o ktérym mowa
w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

1) Budynki wyposazone sg w system sygnalizacji pozaru, o§wictlenie awaryjne ewakuacyjne,
podrgezny sprzet gasniczy, hydranty wewngtrzne HW-52, przeciwpozarowy wytacznik pradu,
system detekcji par stgzen substancji niebezpiecznych pozarowo sprzezny z systemem
wentylacji awaryjnej.

2) Woda do zewngtrznego gaszenia pozaru nalezy zapewniona jest z 6 hydrantdéw zewngtrznych
HB80 zlokalizowanych woko! catego zaktadu PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. Odleglo$é
najblizszego hydrantu od budynku jest mnigjsza niz 75 m.

4y Woda do sieci hydrantow tloczona jest poprzez pompownig pozarows, ze zbiornika ppoz
o pojemnosci 324 m? wody.

5) Zapewniona jest droga pozarowa spelniajgca parametry.

6) Z budynkéw zapewniono wyjscia ewakuacyjne prowadzace bezposrednio na zewnatrz
budynku lub do sgsiedniej strefy pozarowe;.

7) Dla hali produkeyjno-magazynowej zostal opracowany ,,Dokument Zabezpieczenia Przed
Wybuchem” uwzgledniajacy analize ryzyka wybuchu oraz ,Instrukcja Bezpieczefistwa
Pozarowego” i ,,Dokumentacja Techniczno-Budowlana”,

5. Promieniowanie elektromagnetyczne

Instalacja IPPC nie stanowi Zrodla emisji pol elektromagnetycznych do srodowiska. Nie ustala
poziomdw promieniowania elektromagnetycznego sig dla instalacji do wytwarzania produktow
na bazie makaronu.

IIL. Zapobieganie oddzialywaniu transgranicznemu

Ze wzgledu na lokalizacje zakladu PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opoly,
wielko$¢ instalacji 1 parametry emisji, jej eksploatacja w Zadnych warunkach nie wywohije
transgranicznego przemieszczania sie zanieczyszezen w Srodowisku.

IV. Sposoby osiagania wysokiego stopnia ochrony §rodowiska jake calofci i zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii.

Zastosowane rozwigzania organizacyjne techniczne i techmnolegiczne gwarantujace
wysoki poziom ochrony Srodowiska jako caloSci, w tym wynikajace z konkluzji
dotyczacych najlepszych dost¢pnych technik w odniesieniu do przemyslu spozywcezego,
a w szczegllnosci do instalacji do wytwarzania produktdéw na bazie makaronu:

Decyzja nr OSR.6223,6.2020 PMO z dnia 29,10,2020 r, strona 22 z 41



W Zakladzie PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. wysoki stopien ochrony §rodowiska jako
catosci osiagany jest w szczegbdlnosei poprzez:

1. Opracowany i wdroZzony systemu zarzadzania §rodowiskowego (BAT 1) w tym:

- zaangazowanie, przywddztwo 1 odpowiedzialno$é kierownictwa, w tym kadry kierowniczej
wyzszego szczebla, za wdrozenie skutecznego systemu zarzadzania $rodowiskowego
wprowadzone jest w formie zapisdéw i zobowiazan do

1) Ksiggi Zarzadzania Srodowiskiem (KZS),
2) Polityki Ochrony Srodowiska (POS), )
3) Dokumentéw Systemu Zarzadzania Srodowiskiem (SZ3);

- analize obejmujaca okrelenie kontekstu organizacji, okreslenie potrzeb i oczekiwan
zainteresowanych stron, okreslenie cech instalacji, ktore wiazg sig¢ z mozliwym ryzykiem
dla érodowiska (lub zdrowia ludzkiego), jak réwniez majacych zastosowanie wymogdw
prawnych dotyczacych $rodowiska — wskazano w dokumencie systemowym pn. ,,Kontekst
SZS 0047;

- strategi¢ ochrony $rodowiska, ktora obejmuje ciagla poprawg efektywnosci §rodowiskowe;
instalacji, ktdra realizowana jest w Zakladzie PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. o.-
wskazano w POS 1 procedurze ,,Aspekty srodowiskowe” P-SZS-008;

- okredlenie celow i wskaZnikdéw efektywnoéci w odniesieniu do znaczacych aspektdw
srodowiskowych, w tym zagwaranfowanie zgodnosci z majacymi zastosowanie wymogami
prawnymi - odzwierciedlone jest w Polityce Ochrony Srodowiska w zakresie zuzycia wody,
zZuzycia energii, Zuzycia gazu,

- planowanie i wdrazanie niezbgdnych procedur i dziatan (w tym w razie potrzeby dzialan
naprawczych i zapobiegawczych), aby osiagnaé cele §rodowiskowe i uniknaé ryzyka
srodowiskowego — zawiera dziat pn. ,Kontrola, analiza i doskonalenie produktu” Ksiegi
Jakos$ci oraz procedura P-SZJ-013 pn. ,,Dzialania korygujace i naprawcze”;

- okredlenie struktur, rél i obowiazkéw w odniesieniu do aspektéw i celow §rodowiskowych
oraz zapewnienie niezbednych zasobéw finansowych i ludzkich — odzwierciedlone jest
w KZS;

- zapewnienie niezbednych kompetencji i §wiadomoéci pracownikéw, ktérych praca moze
mie¢ wplyw na efektywnod¢ érodowiskowy danej instalacji (np. poprzez przekazywanie
informacji 1 szkolenia) — zawiera procedura P-SZJI-0135 pn. ,,Procedura szkolef”;

- komunikaci¢ wewnetrzna 1 zewnetrzna — zawiera KZS w dziale pn. ,,Komunikacja
zewngtrzna i zewnetrzna”;

- wspieranie zaangazowania w dobre praktyki zarzadzania §rodowiskowego — zawiera KZ$
w dziale pn. ,,Doskonalenie”;

- opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu kontroli
dziatan o znaczacym oddziatywaniu na $rodowisko, jak réwniez odpowiednich zapiséw —
opracowano Ksiege Zarzadzania Srodowiskiem, ktéra zawiera zapisy oraz procedury,
instrukcje, dokumenty systemowe;

- skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu — w Zaktadzie zidentyfikowano
znaczace aspekty srodowiskowe 1 wskazniki ich monitorowania. Realizacja celdow tez jest
monitorowana. Zapisy na ten temat zawiera KZS w dziale ,,Planowanie operacyjne i kontrola
procesu,

- wdrozenie odpowiednich programéw konserwacji — w zaktadzie wdrozone sa odpowiednie
programy konserwacji w formie:

1) Harmonogramu przegladéw lidera obiektu,
2} Harmonogramu przegladéw maszyn i urzadzen produkeyjnych;
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- protokoly gotowoS$ci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie
nickorzystnemu oddziatywaniu (na Srodowisko) sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich
negatywnych skutkéw — w zakladzie opracowano w tym zakresie nastgpujace procedury:

1) P-S7S-006 ,@otowos¢ i reagowanic na awarie”,

2) Instrukcja Bezpieczenstwa pozarowego,

3) P-SZJ-002 ,,Procedura Kryzysowa”,

4} Procedura postepowania na wypadek awarii lub pozaru zwiazanego z instalacja
amoniakalng”,

5) Rejestr zdarzen w obszarze produkceji — F-DT-001;

- w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej) instalacji tub jej czebei, uwzglednienie
jej oddziatywania na srodowisko w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe, konserwacje,
eksploatacje i likwidacje -- odzwierciedlone jest w decyzjach o $rodowiskowych
uwarunkowaniach z 2012 r. 1 2020 r.;

- program monitorowania i pomiardéw, w stosownych przypadkach, z odpowiednimi
informacjami moZna zapozna¢ si¢ w sprawozdaniu referencyjnym dotyczacym
monitorowania emisji do powietrza i wody przez instalacje IED — w Zakladzie PASTA
FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. wdrozona jest procedura P-SZS-007 Program monitorowania
i pormiaréw, obejmujaca emisje do powietrza emisje $ciekow;

- regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej — odzwierciedlaja zapisy w KZS pkt
2.7.2 Sektorowa analiza poréwnawcza i monitorowanie i uwzglednianie czystszych technik;

- okresowe niezalezne (o ile to mozliwe) audyty wewnetrzne i okresowe niezalezne audyty
zewngtrzne w celu oceny efektywnodcei §rodowiskowej 1 ustalenia, czy system zarzadzania
srodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi rozwigzaniami i czy odpowiednio go
wdrozono i utrzymano — odzwierciedlaja zapisy w KSZ — pkt 2.7.3 Audyty wewnetrzne
i zewngtrzne,

- oceng przyczyn niezgodnodci, wdrazanie dziatan naprawczych w odpowiedzi na przypadki
niezgodnosci, przeglad skutecznodci dziata naprawczych oraz ustalenie, czy podobne
niezgodnoéei istnieja lub mogg potencjalnie wystapi¢ — odzwierciedla procedura P-SZJ-013
,,Dziatania korygujace i naprawcze”, obejmujaca ocene przyczyn niezgodnoéei, przeglad
skutecznosci dziatan naprawczych oraz ustalenie, czy podobne niezgodnodci istniejg lub
moga potencjalnie wystapic;

- okresowy przeglad systemu zarzadzania $Srodowiskowego przeprowadzany przez kadre
kierownicza wyzszego szczebla pod katem jego stalej przydatnodci, prawidlowosci
i skuteczno$ci — odzwierciedla KZ8 — pkt 2.1 Przeglad systemu zarzadzania érodowiskiem;

- monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych technik — odzwierciedla KZS$ pkt 2.7
Doskonalenie;

- w odniesieniu do sektora spozywczego w ramach BAT w systemie zarzadzania
srodowiskowego nalezy rowniez uwzglednic nastepujace elementy:

o wykaz zuzycia wody, energii i surowcOw oraz strumieni Sciekdéw i gazdw
odlotowych — w Zakladzie PASTA FOOD COMPANY Sp. z o. 0. prowadzone sa
rejestry zuzycia wody, energii i surowcoOw oraz strumieni $ciekow i1 gazdw
odlotowych;

¢ plan na rzecz efektywnodci energetycznej- w ,,Polityce $rodowiskowej” Spoiki
wprowadzono zapis jako cel Srodowiskowy — sporzadzenie planu na rzecz
efektywnosci energetycznej.

2. FEfekiywnos¢ energetyczna i racjonalne zuzycie encrgii cieplnej (BA'T6) poprzez:

e zastosowanie energooszczednych technik produke;i,
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e zastosowanie zbiornikdw gotujacych oraz przetrzymujacych specjalne dwuptaszezowe

konstrukgje izolacyjne,

wstepne mycie urzadzen i pomieszczen zimng woda,

ograniczanie zuZycia cieptej wody do mycia i sterylizacii narzedzi,

stosowanie obiegdéw zamknigtych czynnika grzejnego,

monitorowanie zuzycia cieplej wody technologiczne;,

przewody cieplne prowadzace wodg 1 parg posiadaja odpowiednig izolacje termiczna, a

glowne odbiorniki energii cieplnej usytuowane sg w niewielkiej odleglo$ci od kotlowni

(we wschodniej czesci zaktadu) (BAT 6b),

o optymalizacja systemow dystrybucji pary (BAT 6b),

e system kontroli proceséw (BAT 6b),

¢ prowadzony jest staty nadzor nad racjonalnym zuzyciem energii 1 gazu,

¢ monitorowanie obiegéw pary wodnej pod katem potencjalnych strat ciepta przez Lidera
obiektu.

e & & =2 @0

3. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii elektrycznej (BAT6)

¢ Opracowany plan racjonalizacji zuzycia energii (BAT6a)

e Proces produkcji makaronu jest zautomatyzowany, prowadzony w sposob ciagly, dzigki
czemu ogranicza si¢ zuzycie energii (brak strat na postoje).

e Zastosowanie energooszczednych technik w  procesie  chtodzenia lazanii
z wykorzystaniem chlodnicy spiralne;.

o W zakladzie stosowane jest energooszezedne oswietlenie LED (50 % o$wietlenia hali
produkcyjno-magazynowej oraz 100 % na zewnatrz zaktadu) (BAT 6b),

e W zakladzic zainstalowane sa czujki ruchu oraz umieszczone w obiekcie informacje
o koniecznosci wylaczania ofwietlenia przy opuszczeniu pomieszezenia,

4. Minimalizacj¢ zuzycia wody poprzez:

¢ zastosowanie oszczednych metod gospodarki woda poprzez zastosowanie systemu CIP,
umozliwiajacy zawrocenie zuzywanej do ostatniego ptukania (BAT7a 1 h),

e prowadzenie stalego nadzorn nad racjonalnym zuzyciem wody, codzienne (w dni
robocze) monitorowanie licznikéw wody,

¢ automatyczne dozowanie wody na liniach do produkcji makaronu dla minimalizacji
zuzycia wody,

e optymalizacja przeplywu wody poprzez zastosowanie zawordéw przeptywowych,
zawordw termostatycznych, w celu automatycznego regulowania przepltywu wody
(BATGb),

¢ monitorowanie przez Lidera obiektu obiegu wody pod katem potencjalnych strat,

e wykorzystanie piany do czyszczenia $cian, podldg lub powierzchni urzadzen (BAT6i),

o uwrzadzenia 1 strefy sg zaprojektowane i skonstruowane w spostb ulatwiajacy
czyszezenie (powierzchnie zmywalne) (BAT6j),

» wyposazenie przewodow elastycznych do mycia i splukiwania w koncowki
samozamykajace w celu oszezednego zuzycia wody (BAT6c),

¢ ograniczanie ilosci wody do mycia pomieszczeri,

s stosowanie ci$nieniowych maszyn myjacych (m.in. poprzez dobranie wladciwej
konstrukgji dysz rozbryzgowych do ci$nieniowego sptukiwania powierzchni (cisnienie
wody 25-30 bar) (BAT6g),

s czyszezenie sprzetu i urzadzen odbywa sig jak najszybciej po uzyciu sprzetu (BAT6K).
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5. Sposoby zapewnienia ograniczenia stosowania substancji szkodliwych (BAT®):

e Wilasciwy dobdr &rodkéw chemicznych uzywanych do czyszczenia lub Srodkdw
dezynfekujacych,

¢ Monitorowanie zuzycia detergentu, wody i powietrza przy myciu pianowym (COP),

s Ponowne uzycie preparatdw chemicznych uzywanych do czyszczenia w systemie mycia
mechanicznego sterowanego automatycznie w obiegu zamknigtym,

e Zoptymalizowane projektowanie 1 konstruowanie urzgdzen 1 stref produkcyjnych.

6. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania iloSci odpadow
i ich negatywnego oddzialywania na §redowisko

a) w celu ograniczenia ilodci powstajacych odpadoéw oraz wyeliminowania negatywnego
oddzialywania wytwarzanych odpadéw na Srodowisko w Zakladzie stosowane sa
nastepujace rozwigzania;

- biezaca kontrola parametrow prowadzonych procesow technologicznych,
- optymalizacja wykorzystania surowcdw, materiatow i paliw,
- oszczedno$é wykorzystywanych materiatow i surowcow,

- dodatkowy kociol do produkowania sosdéw przeznaczonych do produkcji nisko
wolumenowych wyrobow,

- dbalosc¢ o urzadzenia tak, aby byly sprawne i nie wymagaty czgstych napraw,
- prowadzenie szkolen pracownikow w ramach gospodarowania odpadami,

- uzgadnianie w miarg mozliwosci z dostawcami materiatléw i surowcow mozliwosci
stosowania opakowan zbiorezych,

- zastapienie opakowan jednorazowych opakowaniami wielokrotnego uzytku,

- dokladne opréznianie opakowan z zawartoSci zwlaszcza w przypadku produktow
majacych w swoim skladzie substancje niebezpieczne,

- projektowanie uwzgledniajace bardziej efektywne wykorzystanie suroweow,

- stosowanie w miarg mozliwosci ptynow eksploatacyjnych, w tym olejoéw o przediuzonej
Zywotnosci,

- prawidlowa eksploatacja maszyn i urzadzef,

- wykonywanie przegladow technicznych z ustalona czgstotliwoscia,

- uzywanie czgsci zamiennych dobrej jako$ci;

b) w celu ograniczenia uciazliwo$ci wytwarzanych odpadéw w Zakladzie stosuje sig
nastgpujace dziatania:

— kontrolowanie ilo§ci i rodzajéw powstajacych odpadéw,

- magazynowanie powstajgcych odpadéw w sposodb selektywny, umozliwiajacy ich
dalsze przekazanie do przetwarzania w szczegolno§ci odzysku,

— niedopuszczenie do mieszania odpadow,

— magazynowanie powstajacych odpadow w sposdb zabezpieczajacy Srodowisko,
w wyznaczonych miejscach, na szezelnym podiozu, pod zadaszeniem, w szczelnych
pojemnikach odpowiednich dla réznego rodzaju odpaddw,

— przeprowadzanie okresowych kontroli pomieszezen 1 terendw zwiazanych
z magazynowaniem odpadow,

— systematyczne prowadzenie ewidencji odpaddw,

Decyzja nr OSR.6223.6.2020 PMO z dnia 29.10.2020 1. strona 26 z 41



— transport odpadéw na terenie Zakladu do odpowiednich migjsc ich magazynowania,
w sposob bezpieczny dla $rodowiska,

— ufrzymywanie we wlasciwym stanie technicznym miejsc magazynowania odpadéw
i prawidiowa ich eksploatacja.

7. Sposoby ochrony przed halasem

e Urzadzenia obstugiwane sq przez doswiadczony personel (BAT14b),

* W miarg mozliwosci unikanie prowadzenia hatasliwej dziatalno$ci w nocy (BAT 14b),

¢ Obudowanie hatadliwych urzadzen (czgs¢ elementdw wentylacyjnych umieszezona jest
w pomieszczeniu wentylatorni, na zewnatrz znajdujq sig jedynie czerpnie { wyrzutnie)
(BAT 14b).

8. Pozostale sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calosci:

1. Stosowanie automatycznego dozowania wody na liniach do produkcji makaronu dla
minimalizacji zuzycia wody i ilo§ci wytwarzanych $ciekdw,

2. Systemy dozujace surowce i wodg.

3. Regularne sprawdzanie separatora skrobi o przepustowosci 20 dma/s, separatora
thaszezu o przepustowosci nominalnej 25 dm/s oraz sita bgbnowego z tkaning
filtracyjng oraz opréznianie zawarto$ci separatoréw i sita bebnowego (BAT 12¢).

4. Odprowadzanie $ciekéw przemystowych do miejskiej kanalizacji, skad nastepnie
kierowane sa do miejskiej oczyszezalni Sciekow,

5. Minimum trzykrotne w ciagu tygodnia wywozenie odpadéw w postaci surowcdw
i produktow nienadajacych si¢ do spozycia i przetwodrstwa z terenu zaktadu PASTA
FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu do odbiorcy odpadow.

6. Stosowanie jako gléwnego czynnika chiodniczego amoniaku, jako substancji bez
potencjalu niszczenia ozonu i o niskim wspotezynniku globalnego ocieplenia (BAT9).

7. Efektywne gospodarowanie zasobami poprzez oddzielenie pozostalosci w postaci
skrobi i thuszezu w separatorach (BAT10c).

Dzigki realizacji powyzszych technologii PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu
spelniajqa wymagania najlepszej dostgpnej techniki (BAT) w odniesieniu do przemystu
SPOZYWCZEgO.

V. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi, wid gruntowych i powierzchniowych,
w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi, wéd gruntowych
i powierzchniowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania.

V.1 Wymagania zapewniajace ochrone gleby, iiemi, wod  gruntowych
i powierzchniowych, w tym §rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi,
wod gruntowych i powierzehniowych

— zabezpieczenia przeciwwyciekowe pod zbiornikami ze §rodkami chemicznymi (wanny, tace
ochronue) lub dwuplaszczowe zbiorniki,

—~ wanny 1 zamknigcia odptywu ze zbiornikdw roztwordw myjacych CIP, szczelne
powierzchnie magazyndw, drég i placdw na terenie Zakladu,

— zbiorniki buforowe do gromadzenta silnych tadunkéw organicznych i $ciekdéw agresywnych,

- automatyczna kontrola procesu oczyszczania z wywolywaniem alarmdéw w stanach
anormalnych,
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zabezpieczenia techniczne najwazniejszych urzadzen do oczyszezania §cickéw,
lokalizowaniu miejsc magazynowania odpaddéw w miejscach wykluczajacych przypadkows
emisj¢ do powietrza, ziemi, wod gruntowych,

magazynowanie wszystkich odpadéw powstajacych w miejscach posiadajacych szczelng
posadzke, stosowanie wylacznie maszyn sprawnych technicznie w celu eliminowania
zanieczyszezenia powierzchni ziemi,

wyposazenie zakladu w srodki sorpcyjne do zbierania cieklych substancji, w tym substancji
ropopochodnych w przypadku ich wycieku,

utrzymanie w nalezytym stanie technicznym nawierzchni drog, placow manewrowych oraz
miejsc magazynowania odpadéw w celu zabezpieczenia przed przenikaniem zanieczyszezen
w glab gruntu,

lokalizowanie miejsc magazynowania odpaddéw w migjscach wykluczajacych przypadkows
emisj¢ do ziemi 1 wod gruntowych,

wody opadowe 1 roztopowe z terendéw utwardzonych (drog, parkingdw, placéw) Zaktadu
odprowadzane sg poprzez osadnik 1 separator substancji ropopochodnych na warunkach
uzgodnionych z operatorem sieci kanalizacji deszczowej (BAT7d),

wody opadowe i roztopowe pochodzace z dachu hali sa odprowadzane poprzez wewngtrzna
sieé kanalizacji deszezowej do zbiornika retencyjnego o pojemnoéci 305 m*(BAT7d),
obiekty wodociggowe utrzymywane sa w dobrym stanie techniczno-sanitarnym
1 eksploatacyjnym,

urzadzenia do oczyszczania Sciekdéw przemystowych oraz sieci kanalizacyjnej i wyloty
sciekow do miejskiej kanalizacji sanitarnej utrzymywane s we wiasciwym stanie
techniczno-sanitarnym i eksploatacyjnym,

zmniejszenie i kontrola strat z wyciekow wody poprzez kontrolg poboru wody i wymiang
najbardziej awaryjnych odcinkéw wodociagu,

kontrola sktadu érodkéw myjacych i dezynfekcyjnych (ograniczanie szkodliwych dla
srodowiska wodnego Srodkdéw dezynfekeyjnych),

ograniczanie przedostawania si¢ zawiesin do §cickéw poprzez wydzielanie i gospodarcze
wykorzystanie odpadowych surowcdw rolinnych,

staty monitoring jako$ciowy i ilodciowy $ciekow,

zastosowanie nowoczesnej technologii w zakresie mycia 1 dezynfekcji w systemie
zamknigtym CIP, z mozZliwoscig wielokrotnego wykorzystania i optymalnego dozowania
srodkoéw myjacych i wody,

zapewnienie odpowiedniej pojemno$ci zbiornika buforowego sciekdéw (BAT11),
neutralizowanie §ciekow (BAT11b),

oddzielenie fizyczne w sicie bgbnowym (BAT11c),

zmnigjszenie tadunku organicznego w §ciekach poprzez wykorzystanie przemystowe poza
strumieniem $ciekéw (separacja osadowych odpadow z produkcji: tluszezdw i skrobi
(BAT11d),

zmniejszenie tadunkow Srodkéw myjacych (kwasy, zasady, zwiazki organiczne),
wdrozenie programu oszczedzania wody i kontroli strat,

pomiaru jakosci wody surowej oraz jakosci wody uzdatnione;.

V.2 Sposoby systematycznego nadzorowania wymagan i sposobdéw zapobiegania emisjom
do gleby, ziemi i wéd gruntowych polegaé b¢dg na:

-~ biezacym sprawdzaniu stanu technicznego instalacji,

- biezacym sprawdzaniu stanu technicznego pojemnikéw/zbiornikow na odpady oraz
miejsc magazynowania odpadow,

- biezgcym utrzymaniu czystodci na terenie zakladu,
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- biezgcym utrzymaniu urzadzen i obiektow gospodarki wodnej 1 $ciekowej w dobrym
stanie techniczno-eksploatacyjnym,

- prowadzeniu okresowych przegladow, konserwacji i remontdéw poszczegdinych
urzadzen, maszyn 1 zbiornikéw.

V1. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

1. Monitoring proceséw technologicznych

Proces produkeji powinien byé monitorowany w sposdb ciagly w celu zapewnienia
prawidtowosci jego przebiegu.

W ramach monitoringu proceséw technologicznych, istotnych z punktu wymagan ochrony
srodowiska, konieczne jest monitorowanie: efektywnodci wykorzystania zasobdw
i energii oraz parametréw technicznych poszezegdlnych instalacji i urzadzen.

Efektywno$¢ wykorzystania zasobéw i energii mozna uzyskaé poprzez monitorowanie
zuzycia wody w instalacji do wytwarzania produktéw na bazie makaronu, zuzycia energii
cieplnej, poboru energii elekirycznej, masy wytwarzanych produktéw. Aby zwigkszyé
cfektywne gospodarowanie zasobami i ograniczy¢ emisje, w ramach BAT zawarto
postanowienia dotyczace ustanowienia, utrzymania i regularnego dokonywania przegladu
(rowniez w przypadku istotnej zmiany) wykazu zuzycia wody, energii i surowcdw oraz
strumieni Sciekow i gazéw odlotowych w ramach systemu zarzadzaoia $rodowiskowego
(procedura P-SZ8-007), ktéry obejmuje wszystkie elementy okre$§lone w BAT?2,

W Zakladzie PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. prowadzone sa rejestry, w ktérych
odnotowywane s te wielkosci.
Prowadzone sg nastgpujace rejestry:
- wody pobranej,
- zuzycia energii elektrycznej,
- ZUzycia gazu ziemnego i energii cieplnej,
- ilo&ci zuzytych surowcow,
- masy lub iloéci wytwarzanych produktow.
W przypadku monitorowania parametréw technicznych poszezegélnych instalacii
i urzadzen prowadzona jest ciagla kontrola prawidlowosci przebiegu poszczegdlnych etapéw
produkcji (oraz wykonywane sa w sposob ciagly przeglady instalacji, a w razie stwierdzenia
nieprawidlowosci na liniach produkcyjnych jest interwencja oraz usuwane sa przyczyny
zaktocen.
Dzialania na rzecz ciaglej poprawy w zakresie efektywnego gospodarowania zasobami
zawarte sg w opracowanym w PASTA FOOD COMPANY Sp. z o. o. zalaczniki 1
i 2 PROGRAMU MONITOROWANIA P-SZS5-007.

1.1. Monitoring efektywnogci wykorzystywania zasobow i energii:

Lp. Wielko$¢ monitorowana ngstofhvyosc Sposdb rejestracji
p p J
pomiaréow
. U codziennie od . .
1 | Pobér wody z sieci miejskiej poniedziatku do piatiu rejestr wody pobranej
2 | Zuzycie energii gazu i cieplnej .COd.Z tonme Od. rejestr zuzycia gazu i ciepla
poniedziatku do piatku
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Pobor energii elektrycznej

codziennie od

rejestr zuzycia energii

Zuzycie surowcow

poniedziatku do pigtku | elekirycznej
(oprogramowanic) system

codziennie od zarzgdzania
poniedziatku do piatku | przedsigbiorstwem erp-

oraz zbiorczo po pot
roku i po roku

SAP, rejestr kart przyjeé
surowcodw,  rejestr  kart
nawazania

Masa wytwarzanych produktow

codziennie od
poniedziatku do piatku

oprogramowanie erp-SAP,
rejestr wyprodukowanych
produktow

1.2. Monitoring parametréw technicznych poszczegolnych instalacji i urzadzen:

Rodzaj parametru

Czestotliwosé
obserwacji

Sposéb rejestracyi
i interwenciji

Produkcja
Kontrola prawidtowosci przebiegw:

przygotowania sosu
przygotowania przypraw i dodatkéw
przepompowywania koncentratu
pomidorowego,

pompowania oleju roélinnego,
transportu maki pszennej,
gotowania sosu,

mycia (czyszcezenia urzadzen),
przygotowania ciasta
makaronowego,

gotowania malkaronu i cigcia,
przygotowania sera (podgrzewania
i tarcia sera),

wychladzania lazanii,

pakowania w modyfikowangj
atmosferze,

znakowania kontroli jakosci,
pakowania zbiorczego, paletyzacii.

clagta

raport zmianowy
interwencja na linii
produkcyjnej, usunigeie
przyczyny zakidcen

2, Monitoring rodzaju i ilo$ci wytwarzanych odpadéw

W Zaktadzie prowadzona jest iloSciowa i jakosciowa ewidencja wytwarzanych odpadow

(oprocz odpaddw komunalnych), zgodnie z ustawa o odpadach. Ewidencja prowadzona
w oparciu o bazg danych odpadowych (BDO). Odpady wazone sa na wadze odbiorcoéw
odpadow.

3. Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza

Monitoring w zakresie emisji pylow z siloséw na make w instalacji do wytwarzania

produktéw na bazie makaronu nalezy prowadzi¢ poprzez wykonywanie okresowych
przegladéw filtréw odpylajacych, aby utrzymywaé je w odpowiedniej sprawno$ci techniczne;j.
Na emitorach nr E1, E2 nie ma mozliwo$ci zainstalowania kroccoéw pomiarowych zgodnie
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znorma PN-Z-04030-7:1994 —, Ochrona czystosci powietrza. Badanie zawartoéci pytu. Pomiar
steZenia i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metods grawimetryczng” z uwagi na
brak wymaganych dtugosci odcinkdw prostych.

Na emitorze E6 nalezy zainstalowaé krééce pomiarowe zgodnie z norma PN-Z-04030-
7:1994 — , Ochrona czystosci powictrza. Badanie zawarto$ci pyhu. Pomiar stezenia i strumienia
masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczna”, w terminie do 31 grudnia 2020 r.

4. Monitoring ilosci zuzywanej wody

Pomiar iloéci ujmowanej wody dla instalacji IPPC na terenie Zaktadu prowadzony jest na
licznikach (wodomierzu gléwnym) i podlicznikach zainstalowanych na rurociggach
doprowadzajacych wodg do kotlowni i pozostale] czesci zakladu, zgodnie z planem
wodomierzy w PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. Rejestracjg wynikéw pobierangj wody
nalezy prowadzi¢ jeden raz na dobg. Pomiary zuzycia wody dla instalacji prowadzone sa
w sposéb ciagly na podstawie odezytu wodomierza znajdujacego sie na doptywie do hali
produkcyjnej

5. Monitoring odprowadzanych $ciekow (BAT3):

Scieki z Zakladu PASTA FOOD COMPANY Sp. z o. 0. odprowadzane sq do miejskie]
kanalizacji sanitarnej. Monitoring $ciekéw do kanalizacji odbywa sig na zasadach okreslonych
w pozwoleniu wodnoprawnym oraz na podstawie umowy zawartej z administratorem ww,
sieci.

5.1 BieZacy monitoring odprowadzanych §ciekéw z instalacji do wytwarzania produktéw na
bazie makaronu prowadzony jest poprzez kontrole przeplywu na podczyszezaniu $ciekdw
i utrzymanie w odpowiednim stanie technicznym i eksploatacyjnym urzgdzen gospodarki
wodno-Scickowej.

5.2 Monitoring zanieczyszczen z instalacji do wytwarzania produktéw na bazie makaronu
wprowadzanych do kanalizacji, prowadzony jest przez administratora miejskiej sieci
kanalizacyjnej w zakresie kontroli skladu i ilo§ci &cickdéw oraz oznaczania stezefi
zanieczyszezen w §ciekach. Pomiary kontrolne wykonywane sa nie rzadziej niz dwa razy
w roku, w studni pomiarowej, ktéra znajduje sig¢ na odcinku kanalizacji odprowadzajacej Scieki
z urzadzen podczyszezalni.

5.3 W celu obserwaciji jakosci odprowadzanych Sciekow wykonywane sa analizy nastepujacych
grup wskaznikéw zanieczyszczeh:

s Grupa I - wskazniki okreSlone w umowie na odprowadzanie $cickéw do urzadzef
kanalizacyjnych Odbiorcy (pH, ChZT, zawiesina ogdlna);

s Grupa II - substancje (fosfor ogblny, azot amonowy, azot azotynowy) z rozporzadzenia
ministra wlasciwego do spraw gospodarki wodnej okre$lajacego substancje szczegdlnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego, ktérych wprowadzanie w Sciekach przemystowych
do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego.

Monitoring sciekéw prowadzony jest w oparciu § 10 ust. 3 Rozporzadzenia Ministra
Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji obowiazkdéw dostawcow
Sciekow przemystowych oraz warunkéw wprowadzania §ciekéw do urzadzen kanalizacyjnych
(tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1757) oraz zgodnie z obowiazujacymi metodykami
referencyjnymi,

5.4 PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. powinna zgodnie BAT4 monitorowa¢é chlorki
we wprowadzanych Scieckach z instalacji z czg¢stotliwoScia raz w miesigcu, zgodnie
z normami EN.
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5.5 Okre$la si¢ punkt kontrolno-pomiarowy chlorkéw w  odprowadzanych $ciekach
przemyslowych w tej samej lokalizacji, jaka zostata ustalona w pozwoleniu wodnoprawnym,
tj. pierwsza studzienke rewizyjng za zbiornikiem buforowym, o rzednych 152,18/149,60 m n.
p. m.

6. Monitoring poziomu halasu emitowanego do srodowiska.

Monitoring poziomu halasu emitowanego do $rodowiska prowadzony powinien byé
poprzez wykonywanie okresowych pomiaréw hatasu w érodowisku w porze dziennej
1 nocnej. Pomiary nalezy przeprowadzaé z czestotliwoicia raz na dwa lata, zgodnie
z aktualnie obowiazujaca metodyka referencyjna wykonywania okresowych pomiaréw hatasu
w drodowisku pochodzacego od instalacji lub wurzadzen. Pomiary powinny zostaé
przeprowadzone w punkcie pomiarowym opisanym ponizej

Nr . Wipdélrzedne: 1992/geograficzne
punktu Lokalizacja punktu X/N Y/E

Lp.

Na granicy dzialki 1/15
stanowiacej Zgodnie zZ
pismem Prezydenta Miasta
Opola nr OSR.6251.4.2018 z
dnia 11 czerwca 2018 r. teren
1, 1 zabudowy  jednorodzinng | 314933,1/50°41°45,3” | 420271,6/17°52'14,8"
MN dla ktérego obowigzuja
ponizsze standardy
akustyczne:

Laegn =50 dB

LAeqN =40 dB

7. Przechowywanie, udostgpnianie i przekazywanie wynikéw prowadzonego monitoringu:

Wryniki monitoringu proceséw technologicznych oraz monitoringu iloéci odprowadzanych
Sciekow nalezy przechowywaé na terenie Zakladu przez okres 5 lat 1 udostepniaé na zadanie
organowi ochrony Srodowiska oraz organowi kontrolnemu.

VII. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkow awarii oraz
postepowanie w czasie wystapienia awarii, w tym wymog informowania o wystapieniu
awarii.

1) Zaktad posiada opracowang Instrukcje Bezpieczenstwa Pozarowego, ktéra jest poddawana
okresowej aktualizacii.

2) W razie wystapienia awarii przemystowej powodujacej zanieczyszczenie srodowiska nalezy
zgodnie z art. 264 ustawy Prawo ochrony $rodowiska powiadomié wlasciwy organ
Pafistwowej Strazy Pozarnej i Opolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
w Opolu.

3) W Zakladzie sa wykorzystywane substancje niebezpieczne, ale w ilo§ciach mnigjszych
od ilosci progowych kwalifikujacych go do zaktadéw o zwickszonym lub duzym ryzyku
wystapienia powaznej] awarii przemystowe] w rozumieniu ustawy Prawo ochrony
srodowiska,

4) Ciekle surowce 1 materialy niebezpieczne dostarczane sa w opakowaniach producenta do
magazynu substancji chemicznych. Pomieszczenie magazynu chemicznego jak rowniez cata
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hala posiadaja szczelna posadzke z kratkami $ciekowymi potaczonymi z kanalizacja
Sciekdw przemystowych,

5) Substancje nicbezpieczne magazynowane sg w sposéb przewidziany w kartach
charakterystyki na utwardzonym podtozu,

6) Procedury postgpowania na wypadek awarii zostaly okreSlone w instrukcjach
stanowiskowych i technologicznych z ktérymi zapoznawany jest kazdy pracownik,

7) Zapobicganic awariom polega na monitorowaniu przebiegu proceséw, stanu urzadzei
i instalacji, obstugi technicznej i podjgeiu krokéw zmierzajacych do usuniecia ewentualnych
nieprawidtowosci, realizacji okresowych przegladéw i remontédw,

8) Zgodnie z operatem przeciwpozarowym zakladzie spetnione sa warunki ochrony
przeciwpozarowej co jest dziataniem ograniczajacym zagrozenie pozarowe.

VIIL. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szezegélno$ci w przypadku
rozruchu i wylaczenia instalacji, a takZze warunki wprowadzania do Srodowiska
substancji lub energii w takich przypadkach.

Nie wustala si¢ czasu utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, poniewaz nie przewiduje si¢ okreséw
funkcjonowania instalacji w takich warunkach

IX. Sposoby post¢powania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, w tym
sposoby wusumigcia negatywnych skutkéw powstalych w $rodowisku w wyniku
prowadzonej eksploatacji, gdy sa one przewidywane.

Zaktad nie przewiduje zakonczenia eksploatacji instalacji IPPC w okresie obowiazywania
pozwolenia zintegrowanego. W przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji do wytwarzania
produktéw na bazie makaronu nalezy przystapié do likwidacji zgodnie z wymogami prawa
budowlanego i prawa ochrony §rodowiska:

- usunaé z pomieszczenia maszyny i urzadzenia, a nastgpnic zdemontowaé rurociagi
technologiczne,

- oprozni¢ wszystkie pomieszcezenia, w ktorej znajduje sig instalacji, poddaé dezynfekeji
maszyny, wrzadzenia, zbiorniki i pomieszczenia,

- usunaé wszystkie zgromadzone odpady,

- oprozni¢ stopniowo zbiomiki do podezyszezania $cickéw przemystowych, po czym
przeplukad i zdezynfekowad instalacje,

- zlikwidowa¢ zgromadzone materiaty do produkcii (Srodki czystodei, &rodki
do dezynfekgeji itp.).

X. Wymagany termin zakoniczenia eksploatacji instalacji

Nie przewiduje sig zakoficzenia dzialalno$ci zwiazanej z eksploatacja instalacji przed
uptywem terminu waznosci ninigjszego pozwolenia. W przeciwnym wypadku nalezy
przystapi¢ do likwidacji zgodnie z wymogami prawa budowlanego i prawa ochrony

srodowiska.

XIL. Dopuszczalny laczny czas dalszej eksploatacji instalacji oraz sposob dokumentowania
czasu tej eksploatacji
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Nie przewiduje sie zakonczenia dziatalnodci zwiazanej z eksploatacja instalacji przed
uptywem terminu wazno§ci niniejszego pozwolenia.

XII. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony Srodowiska corocznej informacji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreSlonymi
w pozwoleniu, w zakresic nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony
§rodowiska

Nie nakladam dodatkowych obowiazkéw przekazywania informacji pozwalajace]
na prowadzenie oceny zgodnoscei z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu, w zakresie ponad
wymagania okre§lone w art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

XIIL Termin obowiazywania pozwolenia

Niniejsze pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony,

XIII. Z chwila gdy niniejsze pozwolenie stanie sig ostateczne wygasa decyzja Prezydenta
Miasta Opola nr 6225.13.2019 z dnia 21.08.2019 r. udzielajaca PASTA FOOD COMPANY
Sp. z 0. o. pozwolenia na wprowadzanie gazow 1 pyldéw do powietrza z instalacji
zlokalizowanych na terenie Zaktadu PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. przy ul. Pélnocnej
12.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 3.04.2020 r. bez numeru PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. z siedzibg
w Opolu przy ul, Pdtnocnej 12, dziatajac poprzez swojego pelnomocnika Pana Tomasza
Pajgczkowskiego, wystapita o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do wytwarzania produktéw na bazie makaronu o zdolnodci produkcyjnej 160 Mg/dobeg
zlokalizowanej na terenie zaktadu Pasta Food Company Sp. z 0. 0. w Opolu przy ul. Polnocnej
127, przedktadajac réwnoczesnie ,,Wniosek 0 wydanie pozwolenia zintegrowanego” w dwoch
egzemplarzach oraz zapis wniosku w wersji elektronicznej na informatycznym noéniku danych,
opracowany przez zespdt pracownikow z firmy ECO LEX Tomasz Pajaczkowski.
Wnioskodawca dotaczyl do wniosku potwierdzenie wniesienia oplaty rejestracyjnej
w wysokosci 3 840,00 zt na konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki
Wodnej.

Pismem nr OSR.6223.6.2020 z dnia 17.04.2020 r. na podstawie art. 209 ust. 1 ustawy
7 dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r.
poz. 1219 ze zmianami) tutejszy Organ przedstawil ministrowi wiadciwemu do spraw
srodowiska zapis wniosku Spotki w postaci elektronicznej. Spotka pismem z dnia 24.04,
2020 1. przediozyla dodatkowe dokumenty, tj.: operat przeciwpozarowy sporzadzony przez
Pana mgr inz. Marka Kucharskiego — rzeczoznawcg ds. zabezpieczefi przeciwpozarowych
(ar upr. 581/2013), postanowicnie Miejskiego Komendanta Strazy Pozame) w Opolu
nr MZ.5560.35.1.2020 z dnia 20.04.2020 r. o uzgodnieniu warunkéw ochrony
przeciwpozarowej zawartych w operacie przeciwpozarowym oraz zaswiadczenia
o niekaralno&ci.

Po dokonaniu wstepnej analizy wniosku, stwierdzono, ze przedtozony wniosek wymaga
uzupetnienia 1 wyjasnienia. W zwiazku z powyzszym, na podstawie art. 64 § 2 ustawy z dnia
14 czerwcea 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2020 1.
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poz. 256 ze zmianami) pismem nr OSR.6223.6.2020 z dnia 7.05.2020 1. tutejszy Organ wezwat
PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. 0 uzupelnienie wniosku. W odpowiedzi na wezwanie
pismem z dnia 3.07.2020 r. Spotka dokonata czeSciowego uzupetnienia wniosku. Pismem
z dnia 16.07.2020 r. tutejszy Organ zawiadomit PASTA FOOD COMPANY Sp. z o. o.
o planowanym przeprowadzeniu ogledzin instalacji do wytwarzania produktéw na bazie
makaronu. W dniu 23.07,2020 r. zostaty przeprowadzone ogledziny ww, instalacji. Pismem
z dnia 1.09.2020 1. Spodlka przedlozyta kolejne vzupelnienia stanowiace kompletna odpowiedZ
na wezwanie tutejszego Organu. W zwigzku z tym uznano, Ze wniosek spelnia wymogi
formalne okreslone w art. 184 oraz art. 208 i 221 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Pismem nr OSR.6223.6.2020 z dnia 11.09.2020t. tutejszy Organ wystapit do Komendanta
Miejskiej Pafistwowej Strazy Pozarnej w Opolu o przeprowadzenie w zakladzie produkcyjnym
PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu przy ul. Pélnocnej 12, kontroli instalacji,
obiektu budowlanego lub jego czgsci, w tym miejsc magazynowania odpadow, w zakresie
spelniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie
przeciwpozarowym, o ktéorym mowa w art. 42 ust, 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r. poz. 797 ze zm.), oraz w postanowieniu, o ktérym
mowa w art, 42 ust. 4¢ tej ustawy.

Zgodnie, z wynikajacym z art, 218 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, obowiazkiem
zapewnienia przez organ wydajacy pozwolenie zintegrowane mozliwosci udzialu
spoleczenstwa w postgpowaniu, ktérego przedmiotem jest wydanie takiego pozwolenia,
tutejszy Organ podal do publicznej wiadomosci informacje, ze zostato wszezete postepowanie
w przedmiocie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wytwarzania produktow
na bazie makaronu o zdolnodci produkcyjnej 160 Mg/dobe, zlokalizowanej na terenie zaktadu
PASTA FOOD COMPANY Sp. z o. 0., ul. Pdlnocna 12, 45-805 Opole oraz o mozliwoéct
zapoznania sig z trescia wniosku, jak réwniez o mozliwosci skladania uwag i wnioskow
w Wydziale Ochrony Srodowiska i Rolnictwa, w terminie od 18 wrzesnia 2020 r.
do 19 pazdziernika 2020 r. Informacje powyzszg zamieszczono w dniu 18.09.2020 r.
w ,,Gazecie Wyborczej", w Biuletynie Informacji Publicznej na stronie internetowej Urzedu
Miasta Opola oraz na tablicy ogloszen w siedzibie Urzedu Miasta Opola przy pl. Woelnoéci 7-
8. W toku prowadzonego postgpowania przedmiotowej sprawie do Organu nie wplynety zadne
uwagi 1 wnioski,

W dniu 28.10.2020 r. do siedziby tutejszego Organu wptynelo postanowienie Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Opolu nr MZ.5560.35.2.2020 z dnia 27.10.2020 .
w sprawie pozytywne] opinii spelnienia wymagai okre§lonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej
opisanymi w operacie przeciwpozarowym zatwierdzonym postanowieniem Komendanta
Migjskiego PSP w Opolu znak M7.5560.35.1.2020 z dnia 20.04.2020 1.

Na podstawie wniosku oraz przedtoZzonych dokumentéw tutejszy Organ ustalit co
nastepuje:

Instalacja do wytwarzania produktéw na bazie makaronu o zdolnoéci produkcyjnej 160
Mg/dobe kwalifikuje sig, zgodnie z ust. 6 pkt 5 lit ¢ tiret 1 zalacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacii mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegdluych elementéw przyrodniczych albo
$rodowiska jako catoSci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) do instalacji, kidrych prowadzenie
stosownie do art. 201 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. wymaga pozwolenia
zintegrowanego, W zwiazku z faktem, Ze instalacje do przetworstwa owocoéw, warzyw, ryb lub
produktéw pochodzenia zwierzgcego, z wylaczeniem thuszezéw zwierzecych o zdolnoéci
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produkeyjnej niemniejszej niz 50 t na rok, zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 93 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywaé
na §rodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839) nalezg do przedsiewzieé¢ mogacych potencjalnie
znaczaco oddziatywaé na $rodowisko to na podstawie art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Prezydent Miasta Opola.

Dla instalacji zlokalizowanych na terenie zaktadu PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. o.
Prezydent Miasta Opola wydal decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach: nr OSR-
1.6220.21.2012.MCH 7 dnia 12 czerwea 2012 r. oraz OSR.6220.62.2019. MCH z dnia 4 lutego
2020 r., w ktorych okreslit warunki realizacji i eksploatacii przedsigwzigcia.

W przypadku gdy eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystanie, produkcje lub
uwolnienie substancji powodujacej ryzyko oraz wystgpuje mozliwosé zanieczyszezenia gleby,
ziemi lub wéd gruntowych na terenie zaktadu, wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego
zawiera takze, raport poczatkowy o ktérym mowa w art. 208 ust. 2 pkt 4a ustawy Prawo
ochrony §rodowiska.

Wypelniajac powyzszy obowiazek prowadzacy instalacj¢ przediozyt dokument pn.
»Analiza wymagalnoSci sporzadzenia raportu poczatkowego dla firmy Pasta Food Company
Sp. z 0. 0. w Opolu”.

Z powyzszego opracowania wynika, Ze na terenie Zaktadu wykorzystywane sg substancje,
ktdre potencjalnie stwarzaja zagrozenie. Z dziatalno$cig Zaktadu nie jest zwigzana produkcja
substancji powodujacych ryzyko. Dotychczas na terenie Zaktadu nie dochodzito do awarii
powodujacych zanieczyszezenie $rodowiska gruntowo-wodnego. Wytwarzane odpady na
terenie Zakladu nie stanowia substancji, w rozumicniu przepiséw Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji 1 mieszanin, jak réwniez nie podlegajg analizie wedle
wyzej wskazanych zasad. Odpady nie stanowig zagrozenia dla §rodowiska gruntowo-wodnego,
7 uwagi na ich rodzaj 1 sposdéb magazynowania. Odpady niebezpieczne magazynowane sa
w pomieszczeniach zamknigtych o nieprzepuszezalnym podtozu. Odpady w plynnej postaci
magazynowane sa w szczelnych pojemnikach. Migjsca i sposdéb magazynowania odpaddéw sg
systematycznie kontrolowane przez pracownikéw Spotki. Przedmiotem analizy bylo
stosowanie w Zakladzie substancji i mieszanin, ktére zgodnie z klasyfikacjg moga wywotywaé
okreSlony sposob zagrozenia, ale ze wzgledu na mata ilo§é, ich stosowanie nie stanowi
zagrozenia lub zagrozenie ich stosowania jest pomijalne. Dokonano réwniez oceny zagrozenia
w przypadku substancji wykorzystywanych w wickszych ilogciach, Po przeanalizowaniu obu
ww. grup substancji wytypowano 76 substancji. Nastepnie analizie poddano réwniez sposéb
magazynowania substancji wykorzystywanych na terenie Zakladu, w wyniku ktérej
stwierdzono, ze nie wystgpuje mozliwosé zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wdd gruntowych,
poniewaz sposob magazynowania tych substancji zabezpiecza Srodowisko glebowe, wodno-
gruntowe przed zanieczyszczeniem. Do substancji magazynowanych w ten sposob naleza:
srodki czyszezace, dezynfekujace i neutralizujace. Zaklad posiada opracowane i wdrozone
procedury  organizacyjune, ktore pomagaja minimalizowaé zagrozenie zwiazane
z przedostaniem sig¢ substancji powodujgcych ryzyko do é$rodowiska oraz minimalizujace
ryzyko wystapienia awarii 1 minimalizujace ryzyko wystapienia awarii i minimalizujace ich
negatywne skutki.

W celu ograniczenia skutkéw ewentualnych awarii przemystowych zaklad posiada
aktualng Instrukcje Bezpieczenstwa Pozarowego, dokumentacje Techniczno-Budowlana,
LOpetat przeciwpozarowy PASTA FOOD COMPANY Sp. z o. 0. oraz ,,Dokument

Zabezpieczenia Przed wybuchem”, instrukcje technologiczne i instrukcje stanowiskowe.
Wymienione powyzej dokumenty zawieraja informacje na temat systemu zaopatrzenia zakladu
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w wodg dla celow przeciwpozarowych wraz z rozmieszezeniem hydrantéw, miejsc
gromadzenia surowcoéw wraz z okre§leniem maksymalnych iloéci zgromadzonych surowcéw,
stanu drog dojazdowych i wewngtrznych, organizacji zaktadowej stuzby ratowniczej, zadan
i obowigzkow oséb zaangaZzowanych w czynno$ci ratownicze, regulamin dla shuzb
ratowniczych, alarmowania na wypadek zagroZenia, prowadzenia akcji ratowniczej, likwidacji
awarii, zaopatrzenia zaktadu w sprzet ratowniczy.

Bezpieczne gospodarowanie substancjami niebezpiecznymi na terenic zakladu
zapewnione jest poprzez: stosowanie szczelnych zbiornikéw o odpowiedniej konstrukcii;
odpowiednio przystosowanych miejsc rozladunku substancji; hermetyczne instalacje
technologiczne; wyposazenie miejsc magazynowania 76 preparatéw stosowanych do mycia
i dezynfekeji oraz podezyszczania Sciekow, z czego 36 preparatdw magazynuje sig
w zbiornikach, ktére wyposazone sg w wanny wychwytowe; $ciSle okreslone zasady
postgpowania z substancjami niebezpiecznymi; dostosowanie miejsc oraz sposobéw
magazynowania wszystkich odpaddéw niebezpiecznych do ich stanu skupienia i whasciwodci,
a takZe potencjalnego zagrozenia dla srodowiska, okresowe szkolenia pracownikéw w zakresie
postepowania z substancjami niebezpiecznymi.

Z opracowania pn. ,,Analiza wymagalnoéci sporzadzenia raportu poczatkowego dla firmy
Pasta Food Company sp. z 0. 0. w Opolu”, wynika Ze na terenie Zakladu sa wykorzystywane
lub uwalnianie substancje powodujace ryzyko, ale nie wystepuje mozliwosé zanieczyszczenia
gleby, ziemi lub wéd gruntowych na jego terenie. Potwierdza to tym samym, Ze stosowane
srodki organizacyjne i techniczne sa wystarczajace do zapobiegania zdarzeniom awaryjnym,
ktére praktycznie minimalizuja ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko. Wyniki przeprowadzonej oceny ryzyka wskazuja na brak
mozliwo$ci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych substancjami powodujacymi
ryzyko na terenie instalacji do wytwarzania produktow na bazie makaronu. Dokument
przedtozony przez Spétke potwierdza brak koniecznodci sporzadzenia raportu poczatkowego
(bazowego). W zwigzku z tym tutejszy Organ odstapit od nalozenia na Spétke obowiazku
prowadzenia badan =zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdéd gruntowych substancjami
powodujgeymi ryzyko.

Biorac pod uwage, Ze do tej pory na terenic Zaktadu nie bylo zadnej awarii, w wyniku
ktérej doszloby do zanieczyszezenia gleby, ziemi lub wo6d gruntowych, tutejszy Organ
stwierdzil, iz nie wystgpuje mozliwo$¢ zanicczyszezenia ww. elementdw érodowiska i nie
natozyl na prowadzacego instalacje IPPC dodatkowych obowiazkéw zwiazanych
z monitoringiem gleb, ziemi i wod gruntowych.

Przeprowadzona kompleksowa ocena ryzyka zaniecryszczenia $rodowiska gruntowo-
wodnego substancjami powodujacymi ryzyko na terenie zaktadu, w wyniku biezacej i przyszici
dziatalnodci instalacji IPPC wykazata, iz zastosowane zabezpieczenia techniczne oraz
organizacyjne praktycznie minimalizuja mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi oraz wod
gruntowych. W zwiazku z tym nie zachodzi obowiazek przedstawienia propozycji prowadzenia
systematycznej oceny ryzyka dla obecnie stosowanych substancji, wykazanych we wniosku
Spotki. Jednakze w przypadku planowanego wykorzystania na terenie Zakladu innych
substancji (nie wymienionych we wniosku Spétki o wydanie pozwolenia zintegrowanego)
powodujacych ryzyko, Spoétka powinna przeprowadzié ocene ryzyka i przechowywaé na
potrzeby przeprowadzenia analizy pozwolenia zintegrowanego lub kontroli.

Po przeanalizowaniu wniosku 1 kompletu zalaczonych do niego dokumentdéw oraz
uwzgledniajac wyniki wizji lokalnej instalacji przeprowadzonej dnia 23 lipca 2020 r., na
podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony §rodowiska udzielono PASTA FOOD COMPANY Sp. z o. o. w Opolu,
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pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wytwarzania produktow na bazie makaronu
0 zdolnosci produkcyjnej 160 Mg/dobe, zlokalizowane] na terenie Zaktadu PASTA FOOD
COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu przy ul. Pénocnej 12.

Warunki pozwolenia zostaly okre$lone zgodnie z wymaganiami wskazanymi w art. 188
ust. 1, 2, 3, 5 oraz art. 202 ust. 1, 4 ustawy Prawo ochrony §rodowiska.

We wniosku wykazano, Ze instalacja objgta niniejszym pozwoleniem zgodnie
z zapisami art. 204 ust. 1 oraz art. 207 ust. 1 1 1 a ww, ustawy, spelnia wymagania najlepszej
dostepnej techniki oraz nie powoduje przekroczen standardéw jako$ci Srodowiska,

W Zakladzie PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu przy ul. Pélnocnej 12
spelnione sa wymagania wynikajace z najlepszej dostgpnej techniki okreslone w Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2031 z dnia 12 listopada 2019 r. ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu spozywczego,
produkcji napojoéw i mleczarskiego, zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE. Zaktad prowadzi produkeje na jednej linii produkcyjnej od wiclu lat, a tutejszy
Organ dotychczas nie odnotowat zadnej skargi dotyczacej emisji hatasu lub emisji odordw.
., Obiekty wrazliwe”, czyli tereny chronione nie znajduja sie w poblizu Zaktadu. Zatem
w przypadku Zaktadu PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu przy ul. Pélnocnej 12
nie zachodza przestanki do opracowania przez Spdtke ,planu zarzadzania hatasem”
wskazanego w BAT 13 1 ,,planu zarzadzania odorami” wskazanego w BAT 15.

Zaktad PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu jest poddawany statej kontroli
sanitarne] 7z uwagi na prowadzony profil dzialalnosci. Do prowadzonych proceséw
technologicznych wykorzystywana jest woda pitna dostarczana z miejskich wodociggdw.
W celu monitorowania iloSci wody zuzywanej na potrzeby instalacii IPPC, racjonalnej
gospodarki wods, prowadzenia okresowej analizy wskaznikéw zapotrzebowania wody na
jednostke produkowanej lazanii, Zaktad powinien prowadzi¢ pomiary zuzycia wody na cele
instalacyi IPPC, w sposdb ciagly.

W zwigzku z funkcjonowaniem instalacji do wytwarzania produktdéw na bazie makaronu
powstaja &cicki, ktore kierowane sg do podezyszezenia w separatorze skrobi, separatorze
thuszezu oraz przechodzg przez system filtracji (sito bebnowe z tkaning filtracyjng), a nastgpnie
kierowane sa do zbiornika usredniajacego. Podczyszezane Scieki odprowadzane sg do miejskiej
sieci kanalizacyjnej. Na odprowadzanie $ciekow przemystowych zawierajacych substancje
szczegblnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego pochodzacych z Zaktadu do miejskie;
kanalizacji sanitarnej (za zgoda wiasciciela urzadzen kanalizacyjnych) zostalo udzielone
pozwolenie wodnoprawne Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie.

Zrodlem hatasu emitowanego do $rodowiska sg pomieszczenia produkcyjne, centrale
wentylacyjne (czerpnie powietrza, wyrzutnie powietrza, wentylatory) budynku produkcyjnego,
wzadzenia systemu chlodniczego (skraplacze amoniakalne, agregaty skraplajace), ruch
pojazddw ciezarowych i osobowych, agregat pradotwdrezy.

Na terenie Zakladu prowadzona jest segregacja odpadéw. Odpady gromadzone sg
w  zamykanych, szczelnych kontenerach ustawionych w  magazynie odpadéw
poprodukeyjnych. W kazdym dniu po zakoficzonej produkefi, odpady wraz z kontenerami przez
uprawniong firmeg, posiadajgca instalacje do przetwarzania odpadéw.

PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu, wykazata we wniosku, ze instalacja do
instalacji do wytwarzania produktéw na bazie makaronu o zdolnoéci produkcyjnej 160
Mg/dobe jest réwniez zrédlem emisji zanieczyszezen do powietrza, ktére emitowane sg
w sposdb zorganizowany z hali produkcyjnej z procesow znakowania i nadruku efykiet na
opakowaniach produktu i zbiorczym oraz z siloséw na materialy sypkie (make i semoling).
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Podezas zaladunku materiatéw sypkich do siloséw powstaje pyt, ktory odprowadzany jest na
zewnatrz poprzez odpylacz Wamflo Atex. W zwiazku z tym, aby dotrzymaé normy czystosei
powietrza w Zakladzie powinny by¢ prowadzone okresowe przeglady filtra odpylajacego.

Glownymi zrédtami emisji do powietrza sa instalacje pomocnicze, nie objete pozwoleniem
zintegrowanym: kotlownia wyposazona w kociot parowy o mocy 3,0 MW.

Na podstawie przedlozonego wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego
stwierdzono, ze:

1. eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczenia standardéw jakodci grodowiska:

- poza terenem, do ktorego prowadzacy instalacjg posiada tytut prawny, w przypadku emisji
substancji do powietrza,

- na terenach normowanych, o ktérych mowa w punkeie II. 3.2., w przypadku emisji hatasu
do §rodowiska,

2. sposdb gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia 1 Zycia ludzi ani
dla §rodowiska,

3. instalacja nie powoduje transgranicznego oddzialywania,
4. instalacja nie stanowi zrédta emisji pol elektromagnetycznych,

5. instalacja nie nalezy do instalacji stwarzajacych zagrozenia wystapienia powaznej awarii
przemystowe;j.

Biorac pod uwagg powyzsze, przychylono si¢ do wniosku PASTA FOOD COMPANY
Sp. z 0. 0. Opolu, w punkcie 11.1.4 zamieszezono informacje zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3b nt.
ilodci, stanu i sktadu §ciekdéw wprowadzanych do kanalizacji oraz informacii zgodnie z art, 211
ust. 2 pkt 3 ¢ 0 ilodci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji do wytwarzania produktéw
na bazie makaronu oraz informacji nt. dopuszczalnej wielkosci emisji hatasu poza Zaktadem,
na podstawie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. (tekst jednolity
Dz U. 72014 1. poz. 112).

Natomiast w punkcie II niniejszego pozwolenia, okreslono dla instalacji do wytwarzania
produktéw na bazie makaronu warunki wprowadzania do §rodowiska substancii i energii, .

- odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne sklasyfikowanych na podstawie
rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.
U. 2 2020 1. poz. 20), zgodnie z art. 4 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst
jednolity Dz. U. z 2020 r. poz. ze zmianami),

- substancji dozwolonych do wprowadzania do powietrza oraz parametrow miejsc
wprowadzania tych substancji do powietrza okre§lonych na poziomie wnioskowanym przez
Spoitke.
Przy dotrzymaniu emisji orzeczonej ninicjszym pozwoleniem instalacja nie bedzie
powodowata przekroczen stgzen substancii okreSlonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z 5 grudnia w sprawie wartodci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U.Nr 1, poz. 12).

W punkceie IV i V niniejszego pozwolenia ustalono sposoby osiggania wysokiego stopnia
ochrony $rodowiska jako catosci i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

Zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
1 ewidencjonowania wielkoéci emisji okreslono w punkcie VI pozwolenia.
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Monitoring rodzaju i ilodci wytwarzanych odpadéw polega na prowadzeniu ewidencji
rodzaju i ilosci tych odpad6éw, zgodnie z art. 66 — 72 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 .
o odpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 797 ze zmianami).

Monitoring hatasu w $rodowisku w trakcie eksploatacji instalacji nalezy prowadzi¢ zgodnie
7 zapisami zalacznika nr 7 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika
2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielko$ci emisji oraz pomiarow
ilo$ci pobierancj wody (tekst jedpolity Dz. U. z 2019 r., poz. 2286 ze zm.).

Monitoring $cickéw przemystowych wprowadzanych do kanalizacji w zakresie chlorkow
pochodzacych z instalacji IPPC nalezy prowadzi¢ raz w miesigcu zgodnie z normami EN (np.
EN ISO 10304-1, EN ISO 15682). Taki obowigzek wynika wprost z zapisow BAT 4
okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2031 z dnia 12 listopada 2019 r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do przemystu spozywezego, produkcji napojow i mleczarskiego, zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego 1 Rady 2010/75/UE.

W pozwoleniu niniejszym nic okre$lono maksymalnego dopuszczalnego czasu
utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych
od normalnych, w szczegdlno$ci w przypadku rozruchu i wylaczenia instalacji, a takze
warunkéw wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii w takich przypadkach,
z uwagl na fakt, ze specyfika procesu produkcyjnego nie pozwala na zmiang parametrow
cksploatacyjnych poszezegdlnych maszyn, urzadzen w ciagu technologicznym w trakcie
produkgeji. Instalacja do pracuje w sposob nie powodujacy przekroczen wartosci odniesienia
i standarddéw jakosci srodowiska.

Analiza informacji przedstawionych we wniosku oraz materialéw uzupelniajacych pozwala
stwierdzié, Ze przedmiotowa instalacja jest eksploatowana z uwzglednieniem postgpu
technologicznego i rozwoju wiedzy w tym zakresie. Zastosowana technologia produkcji
oraz rozwiazania techniczne zapewniajg zminimalizowanie ujemnego wplywu na $rodowisko
instalacji do wytwarzania produktéw na bazie makaronu o zdolnoéci produkceyjnej 160 Mg/rok.
System kontroli 1 nadzoru zapewnia niezawodno$¢ pracy instalacji oraz ograniczenie ryzyka
i skutkéw awarii. Zapewnione jest wiec osigganic odpowiedniego stopnia ochrony $rodowiska
jako catosei.

Zgodnie z tredcig art. 193 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz faktem uzyskania
przez prowadzacego instalacj¢ pozwolenia zintegrowanego, wygasta decyzja Prezydenta
Miasta Opola z dnia 21.08.2019 r. nr OSR.6225.13.2019 udzielajaca pozwolenia na
prowadzanie gazéw i pylow do powietrza z instalacji zlokalizowanych na terenie Zakladu
PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. 0. w Opolu.

Zgodnie z art. 188 ust. 1 ustawy Prawo ochrony §rodowiska ninigjsze pozwolenie wydano
na czas nieoznaczony.

Biorac pod uwagg powyzsze, uznano, ze w aktualnym stanie prawnym instalacja do
wytwarzania produktow na bazie makaronu o zdolnoécei produkeyjnej 160 Mg na dobe spehnia
wymagania niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla tego typu instalagji.

Zgodnie z trescia art. 214 ustawy Prawo ochrony érodowiska przed dokonaniem zmian
w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie funkcjonowania
instalacji, prowadzacy instalacje jest obowiazany poinformowaé o planowanych zmianach
Prezydenta Miasta Opola.

W zwiazku z zapisem art. 215 ww, ustawy, przed dokonaniem istotnych zmian w tej
instalacji, nalezy poinformowaé Prezydenta Miasta Opola o planowanych zmianach i ztozy¢
wniosek o zmiane wydanego pozwolenia zinfegrowanego.
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Od decyzji ninigjszej stuzy odwolanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawezego w Opolu
za pofrednictwem Prezydenta Miasta Opola w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwolania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydal decyzje. 7 dniem doreczenia
Prezydentowi Miasta Opola o§wiadczenia o zrzeczeniu sig¢ prawa do wniesienia odwolania przez
ostatnig ze stron postgpowania, decyzja staje sig ostateczna i prawomocna. Skutkiem zrzeczenia sie
odwotlania jest brak mozliwoéci zaskarzenia takigj decyzji do Wojewoddzkiego Sadu Administracyjnego.
Decyzja podlega wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli jest zgodna
z zadaniem wszystkich stron [ub jezeli wszystkie strony zrzekly sie prawa do wniesienia odwotania.

ZUup. Preadenta Miasta

Violalla Ciesielczuk
Giowny Spucjalista w Wydziale Ochrony
Srodowiska | Rolniciwa

Decyzja ninlejsza podiega optacie skarbowef w wysokasei 506 =l (stownie zlotych: pigéset szedé zlotych ) na podstawie art. 1
ust. I pkt I lit.c, art. 5 ust. 1, avt. 6 ust. I pkt 3 ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej(tekst jednolity Dz. U
z 2020 v, poz. [546 ze zmianami)) oraz pkt 46 plt 2 czgsci Il zalqezrika do cyfowanef ustawy. Oplata w wymienionef
wysokosci wiszezona zostala zgodnie z rozporzqdzeniem Ministra Finanséw z dnia 28 wrzesnia 2007 r. w sprawie zaplaty oplaty
skevbowej (Dz.U. Nr 187, poz. 1330} przelewem na kownto Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249
w dnin 23.03.2020 r.

Otrzymuja:
/za zwrotnym poiwierdzeniem odbioru/

1. PASTA FOOD COMPANY Sp. z 0. o.
45-805 Opole, ul. Potnocna 12

Do wiadomoéci:

1. Minister Srodowiska
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54

2, Opolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
45-035 Opole, ul. Nysy Luzyckigj 42

3. Aa/VC
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Zatacznik nr 1 do decyzji PMO
nr 0%R.6223.6.2020 z dnia 29.10.2020 r.
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migjsca magazynowania odpaddw w budyaku produkeyjnym

Zup. Prezydenta Miastg
wnelud,
Violetla Ciesielczuk

Glowny Speciatista w Wydziale Ochrony
redowiska | Rolnictwa






